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|ZBIRA, KI
ZADOVOLJI
VASE POTREBE

Kako izbrati ustrezno hidravlicno olje Castrol

ZAHTEVA Kaksna je najvecja in najmanjsa
VISKOZNOSTI viskoznost, potrebna za delovanje
sistema?
DELOVNA Ali je sistem izpostavljen velikim
TEMPERATURA temperaturnim spremembam? Ali
se sistem med delovanjem seg-
reva?
OGNJEVARNOST Ali obstaja potreba po
uporabi teZzko vnetljive
tekocine?
PRIPOROCILA Ali obstajajo posebna priporocila
PROIZVAJALCA proizvajalca opreme?
ZDRUZLJIVOST Z Ali katerikoli izmed konstrukci-
MATERIALI jskih materialov lahko zaradi svoje
nezdruzljivosti omejuje izbiro
tekocine?
SKRB ZA OKOLJE Ali obstaja potreba po posebnih

ukrepih zaradi mozZne izpostav-
ljenosti okolja skodljivim snovem?

SISTEM ADITIVOV Ali sistem zahteva uporabo teko-
cine, ki ne vsebuje dodatkov na os-
novi cinka (brezpepelni dodatki)?




HIDRAVLICNA OLJA IN TEKOCINE
Ime izdelka i i Dodatki IS0 VG (Visk./40°C) | Temp. podrocie IS0 klas. (DIN | IV (Inde. FZG (A/8.3/90) | Primernost

Mineralna osnova

mm?/s (cSt) (1) uporabe; °C klas.) visk.) (2) |FAIL STAGE (3)

Hyspin Spindle 0il E5 Visoko rafinirano mineralno olje z dodatkom inhibitorja korozije in mineralno olje korozija, 5 Do 80 °C za HL (HL) > 95 - v
oksidacije. oksidacija podalj$ano uporabo
Hyspin AWS Cirkulacijsko in hidravliéno olje izdelano iz visoko rafiniranega mineralno olje AW (cink) 10, 15, 22, 32, 46, Do 70 °C za HM (HLP) > 95 11/12
mineralnega olja in protiobrabnih dodatkov (AW) na osnovi 68, 100, 150 podaljSano uporabo 4
stabiliziranega cinka.
Hyspin AWH-M Hidravliéno olje z visokim indeksom viskoznosti (IV), izdelano iz mineralno olje AW (cink)/ + 15, 32, 46, 68, Do 70 °C za HV (HVLP) > 130 11/12
visoko rafiniranega mineralnega olja z vsebnostjo protiobrabnih povisan [V 100, 150 podalj$ano uporabo vV
dodatkov (AW) na osnovi stabiliziranega cinka.
Hyspin ZZ Hidravliéno olje, ki S€iti pred obrabo, izdelano iz visoko rafiniranega mineralno olje AW (brez cinka) 32, 46, 68 Do 70 °C za HM (HLP) > 95 11
mineralnega olja z vsebnostjo protiobrabnih dodatkov (AW), ki ne podalj$ano uporabo vV
vsebujejo cinka (brezpepelni dodatki).
Vario HDX Visokoucinkovito olje za obdelovalne stroje. Zadovoljuje HLP-D mineralno olje AW (brez cinka) 46 Do 70 °C za HV (HLP-D) > 150 11/12
(detergent) in CLP klasifikacijo za hidravliéne tekogine. podalj$ano uporabo 244
Optileh HY Sintetiéno hidravliéno olje za uporabo v prehrambeni industriji. PAO AW 32, 46, 68 Do 90 °C za > 130 >12
podalj§ano uporabo
Carelube HES Biolosko razgradljiv hidravliéni fluid na osnovi sintetiénih estrov za ester AW (brez cinka) 15, 32, 46, 68 Do 90 °C za HEES > 180 12 244
uporabo v sistemih, ki lahko onesnazujejo okolje. podalj$ano uporabo (4)

TEZKO VNETLJIVE HIDRAVLICNE TEKOCINE

Ime izdelka Bazno olje Dodatki IS0 VG (Visk./40°C) | Temp. podrocje crpalko Test s hidravlicno
mm?/s (cSt) uporabe; °C Zanesljivost ¢rpalko
sistema (izguba teze, mg)

mtellcna osnova <20
Hydrosafe 620 HFC tekocina za uporabo pri pritiskih do 350 bar z Glikol + voda 46 -20 + 60 HFC 39 J s (ASTM D2882 -
dobrimi AW lastnostmi. Vickers V-104C)

Anwol SWX NajboljSi v svojem razredu HFDU tekoCin. Najvisja mogoca 15
odpornost proti vnetju in gorenju v primerjavi z mineralnimi ~ Polyol ester AW 46, 68 -30 +90 HFDU - 224 v (Vickers 35VQ25)

olji. Namenjeno uporabi pri pritiskih do 520 bar.

v Opombe: Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehnicni servis
v Stopnja primernosti 1 - Drugi razredi viskoznosti so Iahkowq.ostopni na zahtevo ABC maziva d.o.0.
VY 2 - Indeks viskoznosti je lahko tudi visji, odvisno od gradacije viskoznosti izdelka

3 - FZG vrednost je vecja, bolj kot je tekocina viskozna
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VSESPLOSNI PROGRAM OLJ ZA
ZOBNISKA GONILA KAKOVOSTI
SVETOVNEGA NIVOJA, 0B STROKOVNI
PODPORI, KI VAM BO POMAGALA PRI:

> Podaljsanju delovne dobe zobniskih gonil
> Doseganju optimalnega ucinka

> Podaljsanju intervalov vzdrZevanja

> Povecanju produktivnosti

> Zmanjsanju stroskov vzdrzevanja

> Zmanjsanju skupne porabe in zastojev

S pomocjo globalne mreze strokovn-
jakov na podrocju razvoja in uporabe
maziv ter lokalnih inZenirjev in pod-
pornih timoy, se trudimo, da bi Vam
omogocili optimalen ucinek v proizvod-
nji. Olja za zobniska gonila Castrol so
zasnovana s pomocjo najnovejsih dog-
nanj v razvoju materialoy, testirana so v
laboratorijskih in proizvodnih pogojih
v neposrednem sodelovanju z vodilnimi
svetovnimi imeni iz podrocja izdelave
gonil in druge opreme. Ne glede na
vrsto zobniskega gonila, Castrol ponuja
vrhunski proizvod.

Izbira ustreznega Castrol olja za zobniska gonila
Check lista: Mazanje zaprtih zobniskih gonil z oljem, ki ima:

> Ustrezno viskoznost - za velikost, tip in hitrost gonila. Ob tem je treba
upostevati tudi delovno temperaturo in obremenitey, impulzne obremenitve,
temperature okolja ob zagonu kot tudi starost in splosno stanje gonila.

> Kemicna stabilnost — odpornost na zvisano nagnjenost k oksidaciji zaradi
trajnega mesanja z zrakom pri temperaturah oksidacije.

> Delovna priporocila - v skladu s predpisi proizvajalca gonila,

> Deemulzivnost — sposobnost izlo¢anja vode, ki v obliki vlage prodre v olja.
Tako se zmanjsuje nastajanje rje in korozije ter omejuje izgubo mazalnih
lastnosti, ki sicer nastajajo kot posledica nabiranja usedlin zaradi vode.

> Ustrezno debelino mazalnega filma, ki preprecuje neposreden kontakt
sti¢nih povrsin in s tem njihovo obrabo ter poskodbe. Te so posledica visokih
momentov, impulznih obremenitev in hladnih zagonov.

Mazanje zobniskih gonil

Tipi gonil: Zaprte zobniske dvojice ali reduktorji so najpogostejsi nacin
prenosa moci z ene gredi na drugo. Osnovna znanja o najpogostejsih tipih,
sestavnih delih in njihovi funkciji pomagajo pri izbiri optimalnega maziva, ki
bo izboljsalo delovanje reduktorja. Tipi reduktorjev se razlikujejo glede na
obliko in nacin stika med zobniskimi dvojicami.

Celne zobniske dvojice: Sestavljeni so iz parov vzporednih cilindri¢nih zobnikov
z ravnimi zobmi. Imajo omejeno sposobnost prenasanja obremenitev in so hrupni.
Stozcaste zobniSke dvojice: Sestavljeni so iz dvojice pravokotnih gredi, pri katerih
se moc prenasa preko stika dveh stoZcastih zobnikov z ravnimi zobmi. Obicajno se
uporabljajo, ko potrebujemo prenos moci z ene na drugo pravokotno gred.
Stozcaste zobniske dvojice s poSevnimi zobmi: Zobje navadnega
stoZcastega zobnika so lahko posevni, tako da tvorijo spiralno obliko.

Taksna oblika zob omogoca tisji in mirnejsi prenos moci. Uporablja se za bolj
zahtevne namene, kot npr. za delovne stroje.

Celni zobnik s puscicastimi zobmi: Vzporedni cilindri¢ni zobniki, ki imajo
namesto ravnih posevne zobe v obliki puscice oz. ribje kosti. Uporabljajo se za
prenadanje vecjih modi in hitrosti.

Celni zobniki s poSevnimi zobmi: Cilindriéne zobniske dvojice s posevnimi
zobmi, ki lahko prenasajo gibanje med vzporednima ali nevzporednima
osema, ki se ne sekata. Zobje so posevni, tako da se dotika vec zob hkrati, kar
omogoca boljSe prenasanje in tisje delovanje.

PolZna gonila: Uporabljajo se v primerih, ko sta osi prenosa pravokotni in

je potrebna velika redukcija hitrosti (pogonski zobnik je veliko manjsi od
gnanega zobnika). Sestavljeni so iz manjSega vijatnega zobnika in ve¢jega
gnanega zobnika. V stiku je vedno vecje Stevilo zob, kar omogoca vedji prenos
modi in mirnejse delovanje, obstajajo pa tudi izvedbe s samo enim zobom v
stiku. Zaradi izrazitega drsnega trenja se priporoca uporaba maziv s posebnimi
dodatki.

Hipoidni zobniki: Prenos gibanja med osema, ki se ne sekata ali pa sta si
medsebojno pravokotni. Zaradi medsebojnega drsenja povrsin so potrebna
maziva z EP dodatki. Hipoidni zobniki se najpogosteje nahajajo v avtomobil-
skih prenosnikih.



OLJA ZA INDUSTRIJSKA GONILA

Ime izdelka

Mineralna osnova
Alpha SP

Molub-Alloy 814/150; 90/220;

690/320; 140/460

Molub-Alloy 170W/680

Molub-Alloy 300S/1000 i Molub-

Alloy 1500
Optigear BM

Tribol 1100

Molub-Alloy 969/320

Vecénamensko reduktorsko olje z EP in AV dodatki.

Olje za ekstremno obremenjene zobnike, impulzne
obremenitve, zaZeni-ustavi pogoje dela, nizke hitrosti
vrtenja. Nizek koeficient trenja, ki ga omogocajo trdni
dodatki pride do izraza Se posebej pri mejnih pogojih
obratovanja.

Dolgoro¢no mazanije industrijskih gonil v tezkih delovnih
pogojih. MFT paket dodatkov omogo¢a aktivno prilagajanje
na obremenitve, kar zmanjSuje koeficient trenja in obrabo,
preprecuje mikropitting in podaljSuje delovno dobo olja in
gonila.

Dolgoro¢no mazanje gonil pri srednjih in visokih
obremenitvah, kot tudi mazanije leZajev, cirkulacijskih
sistemov. TGOA paket dodatkov zmanjSuje koeficient trenja
in obrabo. PodaljSuje delovno dobo gonila in olja.

Izdelek za polnjenje zaprtih gonil, ki pus¢ajo in izgubljajo
olje. V tocki pus€anja tvori tesnilno maso, ki preprecuje
nadaljnje puscanije olja.

Dobra termalno oksidacijska stabilnost - omogoca

Alphasyn T
Alphasyn PG

Tribol 800

Optigear Synthetic X
Optileb GT

Tribol BioTop 1418

X ni primerno;

podalj$ano delovno dobo.
> \/isoka sposobnost preprecevanja korozije.

Visoka sposobnost prenaSanja obremenitev in visoka
stopnja preprecevanja obrabe - zmanjSuje potrebo po
vzdrzevanju > niZja poraba energije in zmanjSanje delovne
temperature. Siroko temperaturno podrocje uporabe. Se ne
mesSa z drugimi olji.

Sodobni industrijski prenosniki in polzni prenosniki, srednje
in visoko obremenjeni, mazanije lezajev, kratkotrajne temp.
do + 160 °C. Se ne mesa z drugimi olji.

Popolnoma sinteticen izdelek z MFT dodatki. Za najtezje
pogoje dela in najdaljSe intervale menjave.

Fizioloko neskodljiva olja za industrijske prenosnike, drsni
in valjéni lezaji, NSF H1.

Industrijski prenosniki, lezaji in cirkulacijski sistemi.
Biolosko razgradljivo CEC L-33-A-94 > 80 %.

¢ Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.o.
I EE————————————E——————EE——————————————————————mmmm———————

Bazno olje

mineralno olje

mineralno olje

mineralno olje

mineralno olje

mineralno olje

mineralno olje

mineralno olje

PAO

PAG -poliglikol

PAG -poliglikol
PAO
PAO

Ester, biolosko
razgradljivo

Dodatki

EP/AW

MoS

MoS,

MoS,

MFT

TGOA

Trdna maziva
/EP

EP/AW

EP/AW

EP/AW

MFT

EP/AW

EP/AW

1S0 VG (Visk./40°C)
mm?/s (cSt)

68, 100, 150, 220,
320, 460, 680

150, 220, 320, 460

680

1000, 1500

68, 100, 150, 220,
320, 460, 680,
1000, 3000

68, 100, 150, 220,
320, 460, 680,
1000, 1500

320

150, 220, 320, 460

150, 220, 320, 460

100, 150, 220, 320,
460, 680, 1000

150, 220, 320, 460

100, 150, 220, 320,
460

220, 320, 460

Temp. podrocje
uporabe; °C

Do 70 °C za
podalj$ano uporabo

Pod 80 °C za
podalj$ano uporabo

Do 80 °C za
podalj$ano uporabo

Do 80 °C za
podalj$ano uporabo

Do 80 °C za
podalj$ano uporabo

Do 80 °C za
podalj§ano uporabo

Do 80 °C za
podalj$ano uporabo

Do 90 °C za
podalj$ano uporabo

Do 120 °C za
podalj$ano uporabo

Do 120 °C za
podalj$ano uporabo

Do 90 °C za
podalj$ano uporabo
Do 90 °C za
podalj$ano uporabo
Do 80 °C za
podalj$ano uporabo
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v standardno reduktorsko olje za vecino pogojev dela; v'v* napredna visokoucinkovita tehnologija v'v'v" napredna tehnologija za najvisjo ucinkovitost in zas¢ito
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Uporaba

Stoztasti | Stoz. zob. s | Celni zob. s | Gelni zobnik s
zobniki | poSewnimi | poSevnimi | puscicastimi
v v v v X
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5%
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CASTROL VAM PONUJA SIROKO
IZBIRO MAZIV ZA VODILA, KAKOVOSTI
SVETOVNEGA NIVOJA, S POMOCJO
KATERIH BOSTE:

> Podaljsali Zivljensko dobo

> Podaljsali intervale vzdrzevanja
> Povecali produktivnost

> Zmanjsali stroske vzdrzevanja

> Zmanjsali skupno porabo maziva in koli¢ino
odpada

Te izjemne prednosti obstajajo zahvaljujo¢ nasim
globalnim izkusnjam in strokovnosti raziskoval-
cev in inZenirjev za uporabo maziv. Te prednosti
so Vam na voljo v obliki izkusenih prodajnih

in podpornih timov. Nas skrajni cilj je, da vam
pomagamo doseci optimalno delovanje v vasem
proizvodnem okolju.

Castrol maziva za vodila so zasnovana s pomocjo
znanja, ki smo ga osvojili v mnogih letih razis-
kav, laboratorijskih ter proizvodnih poskusov,

v neposrednem sodelovanju z vodilnimi proiz-
vajalci obdelovalnih strojev. Lahko se zanesete
na Castrol, da Vam bo ponudil pravi izdelek za
celotno podrocje Vasega dela.

KAKOVOST IN
ZANESLJIVOST
OD ZACETKA
DO KONCA



OLJAZAVODILA

Ime izdelka Dodatki 180 VG (Visk./40°C)
mm?/s (cSt)

Ta izbira maziv za vodila iz mineralnih olj je zasnovana za izbolj$an
Magnaglide D 32 ucinek, izjemne “stick-slip” lastnosti in zdruZljivost z vodotopnimi teko¢inami za obdelavo

Zdruzljivost z vodotopnimi
tekocinami za obdelavo
kovin

Dodatki za
oprijemljivost

CICINNATI LAB
SPECIFIKACIJA

kovin. Castrol Magnaglide D maziva se priporo¢ajo za obdelovalne stroje, ki delajo z veliko EP/AW 32 Da P53 vv

Magnaglide D 68 natanénostjo. Magnaglide D 32 se lahko uporablja tudi kot kombinirano mazivo za vodila in v

Magnaglide D 220 hidraviko. v EP/AW 68 Da P47 ‘24
Magnaglide D 68 se obi¢ajno priporoa za horizontalna vodila. EP/AW 220 Da P50 vV
Magnaglide D 220 se uporablja za zelo obremenjena in vertikalnla vodila.
Maziva za vodila na mineralni osnovi so sestavljena iz patentirane meSanice dodatkov vv

Tribol MWO 20 LS proti obrabi, ekstremnim kontaktnim pritiskom (EP) in modifikatorjev trenja. Dodatki v Tribol MWO LS Vv EP/AW + 68 Da P47 X
izdelkih so popolnoma topljivi in tako omogocajo uporabo v aplikacijah, kjer ni mozna uporaba trdnih orga. Mo

Tribol MWO 40 LS mazalnih delcev zaradi zahtev proizvajalcev, kot so zelo fina filtracija ali tam kjer bi lahko trdni delci EP/AW/ + 220 Da P50 X
kontaminirali proizvodni proces. orga. Mo
Maziva za vodila na mineralni osnovi so formulirana iz osnovnih olj in dodatkov najvisje

Tribol 1066/68 dostopne kakovosti, zasnovana, da ustvarijo mazivo z iziemnimi »stick-slip« lastnostmi in hitrim

Tribol 1066/220 izlo¢anjem vode. Iziemne deemulgacijske lastnosti - podaljSujejo trajnost hladilnega sredstva. 224 EP/AW 68 Da P47 vV
Napredna antikorozivna zascita. vV EP/AW 220 Da P50 Vv

Biolosko razgradljivo mazivo za vodila na osnovi estrov, uporablja se namesto

Carelube SL 68 konvencionalnih mineralnih olj za vodila za zagotavljanje optimalnega delovanja CARECUT rezilnih olj.

Carelube SL 220  To je posebej pomembno pri strojih z drsnimi vodili, saj vecina obdelovalnih strojev uporablja »total vvv EP/AW 68 Da P47 vv
loss« tehnologijo (olje z vodil se zliva v rezervoar olja za rezanje). Carelube SL vV EP/AW 220 Da P50 vV
68 se lahko uporablja tudi za hidravliéne sisteme obdelovalnih strojev, pri katerih se uporabljajo
vodotopne tekocine za rezanje na osnovi estrov, saj se tako zmanjSuje vpliv kontaminacije.

X ni primerno EP - visoki kontaktni pritiski

v AW - proti obrabi

v’/ Stopnja primernosti

vV Podatki iz zgornje tabele temeljijo na standardnih testih v laboratorijskih pogojih in naj bi se uporabljali zgolj kot smernice.

Za dodatne informaciie 0 Eroizvodih vam je na voI|'o tehnicni servis ABC maziva d.o.o.
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CASTROL VAM PONUJA OBSEZNO IZBIRO CIRKULACIJSKIH OLJ
KAKOVOSTI SVETOVNEGA NIVOJA, KI BODO ZADOVOLJILA
ZAHTEVNE POTREBE KOVINSKE INDUSTRIJE:

Nasa cirkulacijska olja so zasnovana z namenom, da zadovoljijo najstrozje
zahteve za mazanje proizvajalcev opreme za obdelavo kovin, kot so Morgan
Construction Company and Danieli.

Nasa olja se lahko uporabljajo v naslednje namene:
> Morgoil mazivo za lezaje
> Morgoil izboljSano mazivo za lezaje (izjemne deemulzivne lastnosti)

> Mazivo za “no-twist” tehnologijo




CIRKULACIJSKA OLJA

Mmeralna osnova Visokokakovostna olja brez dodatkov z iziemno mineralno olje
Ma oksidacijsko odpornostjo in dobrimi
gna .
deemulgirnimi lastnostmi. Minimalno izhlapevanje.
Magna XX Cirkulacijsko olje obogateno z protiobrabnimi dodatki. mineralno olje AW
Optitex W Visokokakovostno mineralno olje z emulgirnimi mineralno olje
dodatki.

OLJA ZA ZRACNE KOMPRESORJE

Olja so primerna za razlicne tipe kompresorjev, ki delujejo

Aircol PD na razliénih temperaturah okolja. mineralno olje

Aircol MR Preprecuje nastajanje usedlin. Dobre lastnosti separacije
zrak/olje v separatorju. Visoka zasc¢ita pred obrabo.

IzboljSana oksidacijska in toplotna stabilnost.

Minimalno koksiranje olja in tvorjenje usedlin zahvaljujo¢
kakovostnem baznem olju in modernim dodatkom. Nizki
stroski vzdrZzevanja.

|zrazito nizka nagnjenost h koksnim usedlinam, daljsa

delovna doba ventilov in varnejsi delovni pogoji. Zmanjsani PAO
stroski vzdrzevanja, podaljSana delovna doba in zmanjSani

zastoji.

Iziemno stabilna olja za poviSane temperature (visok

indeks viskoznosti), minimalno koksiranje olja. Zelo dobra PAO
korozijska zascita ter visoka efektivnost v uporabi.

Napredna tehnologija dodatkov izboljSuje oksidacijsko

stabilnost, preprecuje penjenje in S€iti pred korozijo. Za

dolgo delovno dobo in Eisto delovanje brez usedlin. ester

mineralno olje

Tribol FoodProof 1850
belo olje

Tribol 1555

Optileb V

Tribol 890

*

delovne temperature do 220 °C za batne kompresorje in olja z ISO VG 68, 100 in 150

Opomba:

Dodatne viskoznosti so na voljo na zahtevo - za dodatne informacije
vam je na voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.0.

Delovne temperature so lahko tudi visje, v odvisnosti od uporabe.
Najnizje delovne temperature in drugi podatki so dostopni v listu
»Informacije o izdelku« (ali na vrednost tocke tecenja dodajte
+10°C/+18°F).

AW = Anti-wear (protiobrabni)
MFT = Microflux Trans

180 VG (Visk./40°C) | Temp. podrocje
mm?/s (cSt)

2,32, 68, 100,
150, 220, 320

460, 680

AW

AW

AW

AW

AW

AW

EP = Extreme Pressure (visoki kontaktni pritiski)

R&0 = Rust and Oxidation (rja in oksidacija)

uporabe; °C

-10 +220 Vsi tipi cirkulacijskih sistemov. Mazanje manj obremenjenih strojnih elementov.
Magna 100 tudi za vakuumske Crpalke.

-20 +90 Elementi, ki zahtevajo protiobrabne dodatke
Olje za posebne namene v tekstilni industriji. Izpira se z vodo.

IS0 VG (Visk./40°C) | Temp. podrocje
mm?/s (cSt) uporabe; °C

68, 100, 150 -10 +220
46 -20 +90
46, 100 -10 +220*
32, 46, 68, 100 -60 +220*
32,46, 68, 100 -50 +220*
68, 100 -50 +220*

PAQ = Polyalpha Olefin
PAG = Poly Glycol

TGOA = Tribol Grease/Qil Additive

Aircol PD 68 in PD 100 za mazanje batnih in rotacijskih
zraénih kompresorjev, PD 150 se priporo¢a za kompresorje
z drsnimi lopaticami ali batne pri visokih temperaturam
okolice. DIN 51 506 VD-L.

Rotacijski vijacni zratni kompresoriji s podalj$anim
intervalom menjave olja.

Za vse tipe zracnih kompresorjev v prehrambni industriji in
polnilnicah pijac, kijer je potreben NSF H1 proizvod.

Za vse tipe kompresorjev, ki se mazejo z oljem, kot so
vijacni, rotacijski in turbo kompresorji. Presega zahteve za
DIN 51506, VDL-HC olja.

Za vse tipe zraCnih kompresorjev v prehrambni industriji

in polnilnicami pijag, kjer je potreben NSF H1 proizvod in
podalj$an interval menjave.

Za vse zraéne kompresorje in kompresorje za mnoge druge
procesne pline. Rotacijski z lopaticami, rotacijski vijacni, batni
kompresoriji: hidravliéni in cirkulacijski sistemi, prenosniki, lezaji.
Preverite zdruZljivost z materiali za tesnjenje!



OLJA ZA HLADILNE KOMPRESORJE

Ime izdelka IS0 VG (Visk./40°C) | Vrednost neviralizacije | Tocka flokulacije R12 Tocka tecenja; | Uporaba
mm?/s (cSt) mgKOH/g (DIN 51351) °C °C

Mmeralna osnova Enegol LPT izbira je zasnovana tako, da se lahko olja Za uporabo v sistemih, ki uporabljajo amonijak (NH3)
Energol LPT uporabljajo kot sredstva za mazanje, hlajenje in tesnjenje 32 0.01 <-50 -51 ali halogenizirane ogljikove vodike. Zdruzljivost z R12
v hladilnih kompresorijih. Visoka toplotna in kemijska 46 0.01 <-50 -45 in R22 (DIN 51593) > 96.
stabilnost - dobro obnaSanje temperatura/viskoznost - 68 0.01 <-50 -42
dobre lastnosti teGenja pri nizkih temperaturah.
Maziva tega asortimana so zasnovana na mesanici alkil - Ti proizvodi so superiorni v primerjavi s
benzenskih baznih olj in vsebujejo dodatke za podalj$ano 32 0.04 - 67 -39 konvencionalnimi mazivi za hladilne sisteme na osnovi
BP Enersyn LPS trajnost olja in GistoCo strojev, ko se uporabljajo v hladilnih 46 0.04 -80 - 36 mineralnih olj tam, kjer so temperature izhlapevanja
kompresorjih, posebej tam, kjer se kot hladilni medij upora- 68 0.04 -80 -27 nizke (od -60 °C do -100 °C) in kjer so hladilni mediji
blja amonijak. Oksidacijska stabilnost je pri uporabi v zracnih 100 0.04 -80 -27 kriticnega fluor-ogljicnega tipa (R13, R22 i R502). To
kompresorjih superiorna v primerjavi z mineralnimi olji. so tudi optimalna maziva za kompresorje z amonijem.
BP Enersyn MP-S Olje na sinteti¢ni (PAQ) osnovi, namenjeno za hladilne 32 <0,05 -50* -50 Za sisteme z R134A, R404A, R407A, R410A in R507.
kompresorje, kjer je medij HFC - ni primerno za amonijak. 46 <01 -25* -50
68 <0,05 -35* -42
170 <0,05 25% -30

* temperatura kriticne raztopine - test na R134A

OLJA ZA VERIGE

‘ Ime izdelka Bazno olje Dodatki za izboljSanje ucinka | 1SO VG Indeks viskoznosti | Zgornja temperatura uporabe | Uporaba
(viskoznost pri 40 °C)

Molub-Alloy Chain 0il Olje za verige, splosna  Mineralno olje Trdna maziva 22,100 90°C/190°F Vecnamensko olje za verige za Siroko uporabo v vseh delih
uporaba. pogona.
Uporaba v tezkih okoljskih pogojih in pri visokih temperaturah,
Viscogen KL 3, 9, 15, Sinteti¢no olje za Ester EP/AW 32, 100, 220, 250, 105-170 200°C/390°F kijer bi uporaba mineralnih olj ali navadnih sinteticnih olj
23, 130, 300 verige. 1570, 4030 privedla do ¢ezmerne obrabe verig ali tvorbe karbonskih
usedlin na verigah.
Viscogen KLK 25, 28 Sintetiéno olje za Ester EP/AW 255, 280 160 250°C/480°F, Uporaba v pogojih z visokimi temperaturami in najtezjimi
verige. 260°C/500°F obremenitvami kjer je potrebno popolno izhlapevanje nosilca
dodatkov brez ostanka in izijemna protiobrabna zas¢ita.
Tribol 290 Sinteti¢no olje za PAG EP/AW 150, 220 220 220°C/430°F Za mazanje vrocih transportnih verig in lezajev koles
verige. na vozickih v peceh za susenje barve v avto- in drugih
industrijah.
Opomba: EP = Extreme Pressure (visoki kontaktni pritiski) PAO = Polyalpha Olefin
Dodatne viskoznosti so na voljo na zahtevo - za dodatne informacije AW = Anti-wear (protiobrabni) PAG = Poly Glycol
vam je na voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.o. Delovne MFT = Microflux Trans TGOA = Tribol Grease/0il Additive
temperature so lahko tudi vi$je, v odvisnosti od uporabe. Najnizje R&0 = Rust and Oxidation (rja in oksidacija)

delovne temperature in drugi podatki so dostopni v listu »Informacije
o0 izdelku« (ali na vrednost tocke te¢enja dodajte +10°C/+18°F).



TURBINSKA OLJA IN OLJA ZA PRENOS TOPLOTE

Proizvod PlameniSce | Tocka Kinematicna Indeks Uporaba
tecenja; °C | viskoznost viskoznosti
mm?/s (cSt) v,
40 °C 1 100°C
Visoko rafinirana mineralna olja s posebej prilagojenimi dodatki, Olja za parne, vodne in plinske turbine, kot obtoéno olje za
Perfecto T 32 ki olju zagotavljajo izredno oksidacijsko stabilnost in proti- 0.870 210 -12 32 53 102 kompresorje, ¢rpalke, motorje in hidravli¢ne sisteme. Odobrena so pri:
Perfecto T 46 korozijsko za$¢ito vseh vrst kovin. Ustrezajo DIN 51 515 L-TD oz. 0,875 215 -12 46 6,7 102 ABB, KWU, MAN, Solar, Siemens, AEG-Kanis, GEC/Alsthom ...
Periecto T 68 IS0 8068, tip AR & B ter int. predpisom proizvajalcev. 0,880 225 -12 68 8,6 102
Perfecto AWT 32 Visoko rafinirana mineralna olja s posebej prilagojenimi 0.880 200 -24 32 53 102 Olja za parne in plinske turbine, za gonila in nastavitvene krmilne
Perfecto AWT 46 dodatki, ki olju zagotavljajo izredno oksidacijsko stabilnost in 0,880 210 -24 46 6,6 102 sisteme. Pri FZG testu ustrezajo 9. stopnji obremenitve.
Perfecto AWT 68 proti- korozijsko za$¢ito vseh vrst kovin. Olja vsebujejo tudi 0,885 220 -24 88 8,5 102 Odobrena so pri: ABB, KWU, MAN, Solar, Siemens, AEG-Kanis, GEC/
Perfecto AWT 100 protiobrabne dodatke. Ustrezajo DIN 51 515 L-TD oziroma ISO 0,885 220 -21 100 10,9 102 Alsthom , Mitsubishi, NEI Allen ...
8068, tip AR&B in internim predpisom proizvajalcev.
Mineralno olje za prenos toplote, z odliéno oksidacijsko Za zaprte sisteme z delovno temperatur do 300°C, kratkotrajno
Perfecto HT 5 stabilnostjo. Pri visjih temperaturah ne prihaja do koksiranja in 0,865 220 -9 30,5 5,28 106 tudi do 320°C. Odlicno se obnese tudi v odprtih sistemih pri nizjih

izlo¢anja lahko hlapnih komponent, ki bi lahko povzrocile pozar. temperaturah.




CASTROL VAM PONUJA SIROKO IZBIRO
SVETOVNO ZNANIH VODOTOPNIH
HLADILNIH SREDSTEV TER USLUGE
SERVISNE PODPORE IZDELKOM, KiI VAM
BODO POMAGALI DA BOSTE:

> Izboljsali svojo produktivnost in delovno
storilnost

> Izvajali svojo politiko zasc¢ite zdravja, varnosti
in okolja (HSE).

> Dosegli zahteve strojne obdelave kovin

> Zmanijsali porabo hladilnih in mazalnih
sredstev

Castrol je ze leta vodilni v razvoju vodotopnih
hladilnih sredstev. Ponujamo svetovno znana
hladilna in mazilna sredstva ter tehni¢no
strokovnost pri njihovi uporabi po celem svetu.

Ponujamo Vam strokovnost na podrocju
uporabe nasih sredstev v obliki nase
globalne mreze prodajnih, tehni¢nih in
raziskovalnih specialistov. Nas cilj je povecati
vaso ucinkovitost in Vam pomagati, da boste
dosegli ustrezno zascito okolja.

Lahko se zanesete na Castrol, ki Vam
zagotavlja pravi izdelek za vse zahtevane
operacije.

|ZBIRA, KI USTREZA
VASIM POTREBAM

Castrol ponuja visokokakovostno in vsestransko izbiro
vodotopnih hladilnih in mazalnih sredstev, ki bodo
zadovoljila Vase zahteve tako na podrocju strojne obdelave
kot tudi zascite okolja.

Nas prodajni in tehni¢ni tim strokovnjakov za tehnologijo
hlajenja in mazanja Vam bo pomagal pri izbiri pravih izdel-
kov za Vase zahteve, ob upostevanju naslednjih pomembnih
dejavnikov:

e procesi strojne obdelave kovin: hitrost, pomik, globina,
¢ specifikacije materiala,

e zdruzljivost procesa,

e kakovost vode,

e zahteve povrsinske obdelave,

e parametri sistema - pretoki, filtracija,

¢ zahteve domace zakonodaje,

e upravljanje z odpadom.

KAKOVOST IN
ZANESLJIVOST
OD ZACETKA
DO KONCA



VODOTOPNA SREDSTVA ZA HLAJENJE IN MAZANJE

Lastnosti koncentrata Primernost za materiale
Ime izdelka Mineralno olje | Ester/EP Vsehuje Razpon Faktor Trdota vode | Lito visoko Barvne
(%) dodatki da/ne | bor da/ne koncentracije | refraktometra Zelezo nje legirano | legirano - ne- kovine
(%) i rjavece jeklo
Vv Y
Almaredge 10 Za postopke rezanja in brusenja jekla in zlitin jekla. 10 ne da prozorno 3-6 2,6 3-22 VY VY v X X
Almaredge 11 FF Polsinteticen vodotopen izdelek za obdelavo vV v
kovin pri brusenju jekla in obdelavi litega Zeleza. 11 ne da prozorno 5-8 2,8 3-22 VvV 24 v X X
Alusol 32 Polsinteticen vodotopen izdelek za strojno v v
obdelavo kovin pri obdelovanju litega Zeleza, 27 da da mlecni 5-10 1,0 8-40 SIT ST 2474 244 v
aluminijskih zlitin in nizko-srednje legiranih jekel.
Alusol ABF 10 Vodotopno olje za obdelavo kovin brez bora in v v
amina za strojno obdelavo aluminijskih 40 da ne mlecni 4-10 1,0 3-22 v Vi 244 Vi 244
zlitin in nizko-srednje legiranih jekel.
Alusol M-FX Vodotopno olje za strojno obdelavo aluminijevih v
Zlitin in nizko-srednje legiranih jekel. 40 da da polprozorno 5-12 11 6-22 v Vv A Vv 244 v
Alusol XT FF Vodotopno olje za strojno obdelavo aluminijevih v v
Zlitin in nizko-srednje legiranih jekel. Primeren tudi za 50 da da mlecni 7-15 1,0 3-22 v V2% 244 VY v
obdelavo Cu in medenine.
Alusol XTH Polsinteticen vodotopen izdelek za strojno v v
obdelavo aluminijevih zlitin in nizko-srednje legiranih 38 da da polprozorno 6-12 11 3-22 v VY 244 VY v
jekel.
Carecut 8 125 Polsinteticen vodotopen izdelek, brez vsebnosti v
bora, na osnovi estrov za strojno obdelavo 0 da ne polprozorno 6-15 2,0 3-44 v 2% vV vy v
aluminijevih zlitin in jekla.
Hysol 30FF Polsinteticen izdelek, namenjen obdelavi jekla, sive 24 v v
litine in aluminija. 26 ne da polprozorno 3-7 1,3 8-33 224 224 2% X X
Hysol R-BNL Polsinteticen vodotopen izdelek za obdelavo v v
kovin, za brusenje jekla, strojno obdelavo nizko- 40 ne da polprozorno 4-8 11 3-22 Vv A Vv 244 X v
srednje legiranih jekel in litega zeleza.
Hysol RD Polsinteticen vodotopen izdelek za obdelavo v v
kovin, za brusenje jekla, strojno obdelavo nizko- 35 ne da polprozorno 4-8 11 6-22 VY V4 v X X
srednje legiranih jekel in litega Zeleza.
Hysol T 15 Uporablja se za vse postopke obdelave raznolikih Vv v
kovin s struzenjem, vrtanjem, rezkanjem. 29 ne da polprozorno 3-8 1,5 3-22 V2% vvv 24 v X
brusenjem, predvsem za obdelavo jeklenih (zlitin)
materialov.

X ne ustreza; v" Sprejemljivo v'v Ustreza v'v'v" Dobro vvv'v 0dlicno v v'v'vv Najboljse




DVNJAKI 5

)

CASTROL VAM PONUJA SIROKO IZBIRO
SVETOVNO ZNANIH, POPOLNOMA
SINTETICNIH HLADILNIH SREDSTEV
IN USLUGE SERVISNE PODPORE ZA
IZDELKE, S POMOCJO KATERE BOSTE:

> Izboljsali svojo produktivnost in delovno
storilnost

> Izvajali svojo politiko zasc¢ite zdravja, varnosti
in okolja (HSE).

> Dosegli zahteve strojne obdelave kovin

> Zmanijsali porabo sredstev za hlajenje in ma-
zanje

Castrol je ze leta vodilni v razvoju sinteti¢nih
vodotopnih hladilnih in mazalnih sredstev.
Nasa ponudba zajema svetovno znana sredstva
in tehnicno strokovnost pri njihovi uporabi po
celem svetu.

Ponujamo Vam strokovnost na podrocju upora-
be nasih sredstev v obliki nase globalne mreze
prodajnih, tehni¢nih in raziskovalnih special-
istov. Nas cilj je povecati vaso ucinkovitost

in Vam pomagati, da boste dosegli ustrezno
zascito okolja.

Lahko se zanesete na Castrol, ki Vam zagotav-
lja pravi izdelek za vse zahtevane operacije.

IZBIRA, KI USTREZA VASIM
POTREBAM

Castrol ponuja visokokakovostno in vsestransko izbiro
sinteti¢nih hladilnih in mazalnih sredstev, ki bo zadovoljila
Vase zahteve pri strojni obdelavi kovin.

Nasi prodajni in tehni¢ni tim strokovnjakov za tehnologijo
hlajenja Vam bo pomagal pri izbiri pravih izdelkov za Vase
zahteve, ob upostevanju naslednjih pomembnih deja-
vnikov:

procesi strojne obdelave kovin: hitrost obdelave, pomik,
globina,

specifikacije materialov,

kakovost vode,

zahteve povrsinske obdelave,

parametri sistema - pretok, filtracija,

zahteve domace zakonodaje,

zahteve domace zakonodaje,

upravljanje z odpadom.

S CASTROLOVIM SINTETICNIM
SREDSTVOM ZA

HLAJENJE IN MAZANJE

STE V PREDNOSTI

Z izbiro Castrolovega hladilnega sredstva boste povecali svojo

produktivnost:

povecali boste hitrost obdelave in pomik, s skrajsevanjem
ciklusa strojne obdelave

podaljsali boste Zivljenjsko dobo orodja z zmanjsevanjem
Casov zastoja in stroskov orodja

zmanjsali boste penjenje pri hlajenju pod pritiskom

dodatki za cis¢enje lajsajo uporabo in zmanjsujejo cas cis¢enja
stroja

z enostavno uporabo izdelka prihranite vec casa za ukvarjanje
z osnovno dejavnostjo



SINTETICNA VODOTOPNA SREDSTVA ZA HLAJENJE IN MAZANJE

Ime izdelka Vsebuje Primernost za materiale *
Koncentracije | reirakliometra | bor da/ne Mum. [Lito | Trdojekloz in | Visokolegirano Zliting
Zlitine | Zelezo | brez ogljika nerjavede jeklo titana
Syntilo 81 E se lahko uporablja za vse namene brusenja litega Zeleza in v v v
Syntilo 81 E jekla. Tvori jasno, stabilno raztopino v trdi in mehki vodi. 2-4 1,4 da 89-95 3-22 X Ve ST ST X X
Za ravno, cilindrino, dvostransko, notranje in necentrirano brusenje povrsin. Vv v v
Syntilo 2000 Proizvod je primeren tudi za honanje, rezkanje, struzenje, vrtanje, globoko 4-10 1,7 Ne 88-93 0-20 X 24 VvV VvV X X
vrtanje, rezanje navojev in odvalno rezkanje litega zeleza, nizkoogljicnega
in legiranega jekla.
Syntilo 9822D se lahko uporablja za vse namene brusenja litega Zeleza v
Syntilo 9822 D in jekla kot tudi barvnih kovin. Tvori jasno, stabilno raztopino v trdi in mehki 4-6 2,5 Ne 90-95 3-22 v VY vV vV X X
vodi.
To je pH-nevtralno popolnoma sinteticno sredstvo za hlajenje razvito za zahteve vV v vV vV
Syntilo 9913 visokoproduktivnih strojnih obdelav. Primerno za vrtanje, honanje, rezkanje, 6-10 1,4 Ne 72-176 0-20 V24 X X vy Y VYV
struzenje, vrtanje, globoko vrtanje ter odstranjevanje ostankov pri aluminijskih
zlitinah in avioindustriji.
To je pH-nevtralno popolnoma sintetiéno sredstvo za hlajenje razvito za zahteve Vv
Syntilo 9918 visokoproduktivnih strojnih obdelav razliénih kovin. Primerno za brusenje, 4-10 1,7 da 74-78 0-22 vy YV 244 244 v 24
honanije, rezkanije, struzenje, vrtanje, globoko vrtanje, rezanje navojev pri
aluminijskih zlitinah in v avioindustriji.
Syntilo 9954 je zasnovan za maksimalno povecanije ucinkovitosti proizvodnje
Syntilo 9954 in omogoca vecje hitrosti strojne obdelave in pomika, posebej pri tezkih
obdelavah nerjavecega jekla kot tudi posebno legiranega jekla. Syntilo 9954 ) _ _ v vV vV I
kaze iziemne lastnosti pri najbolj zahtevnih strojnih obdelavah in omogoca vl e da 80-88 0-16 X VY vV VY i
zamenjavo Gistih rezilnih olj za ve¢ namenov brez zmanjSevanja kakovosti
povrsine ali skrajsanja Zivljenjske dobe orodja.
To je popolnoma sinteti¢no vodotopno sredstvo, z dolgo Zivljenjsko dobo, za v v v
Syntilo CR 4 zahtevne strojne obdelave kovin, posebej namenjeno za bruSenje volfram 3-7 1,2 da 90-95 3-20 X vvv VvV vV X X
karbida.
Syntilo S se lahko uporablja za vse namene bruSenja stekla, litega Zeleza in v v v
Syntilo § jekla. Tvori jasno, stabilno raztopino v trdi in mehki vodi. 2-4 1,3 da 91-95 3-22 X vV vV VvV X X

X ne ustreza; v Sprejemljivo v'v" Ustreza v'v'v Dobro vv'vv 0dlicno Vv v'vv NajboljSe




REZILNA OLJA

Viskoznost mm?/s | PlameniSie | Korozija na Aktivno | Neaktivno Zdravlje in
(cSt) pri 40 °C C0C °C bakru 3hr 2veplo Zveplo varnost
1b . = = = = = =

CareCut ES 3 Olje za honanije in konéno obdelavo povrSin na osnovi 55 >160 bledo o
estrov, iziemne mazilne lastnosti. rumena
5 Honilo 988 Olje za honanie in koncno obdelavo za jeklo in aluminij. 45 >125 1b . - - . . - - rumena i
= PrepreCuje madeze na povrSini ob uporabi kamna za
2 honanje, ki vsebuije Zveplo.
Honilo 981 Olje za honanie in koncno obdelavo, ki zahteva dobre 48 >125 1b . - - - - - - rumena i
mazalne lastnosti.
CareCut ES 2 Olje za brusenje in rezanje na osnovi estrov z visokim 8,8 >200 1b . - J o - - - brezbarvna i
plameni§¢em, iziemne mazilne lastnosti.
Variocut G 600 HC Olje za brusenje pri visokih hitrostih. Hidrokrekirano bazno
olje z visokim plamenis¢em, ekstremno visok indeks
viskoznosti EHVI). Primerno za tezka profilna brusenja 8,7 >160 1b N o N . _ _ _ bledo e
(»creep feed grinding«) in bruSenja zobnikov, primerno za rumena
CBN kamen.
Variocut G 650 HC Olje za brusenije pri visokih hitrostih. Hidrokrekirano bazno 91 >160 1b . . . . - - - rumena R
L olje z visokim plamenis¢em, ekstremno visok indeks
; viskoznosti (EHVI). Primerno za tezka profilna brusenja
E (»creep feed grinding«) in bruSenja zobnikov, primerno za
vrtanje.
Variocut G 399 Olje za brusenje nizke viskoznosti za visoke hitrosti obdelave 5,5 >130 4c . . . - - - - rumena i
in jeklo.
Variocut G 600 Olje za brusenje za visoke hitrosti, tezka profilna brusenja 10 >140 4c . . U o - - o rumena >
(‘creep feed grinding”) in bruSenje zobnikov. Primerno za
CBN kamen.
Variocut G 500 Olje za profilno brusenje orodij (>flute grinding« - npr. rezkalniki, 21 >190 1b . - - . - - - rumena e
svedri). Primerno za brusne plo3ce iz karborunda in SG-a.
Variocut B 46 TC Olje visokega ucinka za pehanje in grezilno rezkanje ozobij v 15 >140 2b . . J J . - - rumena o
navadna in nerjaveca jekla.
Variocut B 27 Olje visokega ucinka za pehanje in grezilno rezkanje ozobij v 23 >190 4c . . - . - - - jantarjasta o
= jekla in litega zeleza.
g Variocut B 30 Olje visokega ucinka za pehanje in grezilno rezkanje ozobij z 23 >160 4c . . . . - - . jantarjasta >
o napredno tehnologijo dodatkov za jekla in nerjaveca jekla.
llobroach 11 Olje visokega ucinka za pehanie in grezilno rezkanje 0zobij z 17 >140 1b . - - - - . - bledo *
dodatki na osnovi klora za jekla, nerjaveca jekla in zlitine niklja. rumena
Za dodatne informacije o proizvodih vam je na Podatki o antikorozivni zaS€iti v zgornii tabeli temeljijo na standardnih
voljo tehnicni servis ABC maziva d.o.o. testih, ki se izvajajo v laboratorijskih pogojih in se kot taksni lahko

uporabljajo samo kot okvirne vrednosti pri ocenjevanju delovanja v realnih
delovnih pogojih.




REZILNA OLJA

Viskoznost mm?/s | PlameniSée | Korozija na Aktivno | Neaktivno Zdravlje in
(cSt) pri 40 °C COC °C bakru 3hr Zveplo Zveplo varnost
4c ° ° - - - - - *kk

Variocut C 334 Globoko vrtanje in splosne operacije rezanja na litem 9.6 > 150 jantarjasta
zelezu in na nizko do srednje legiranih jeklih.
Variocut D 734 Globoka vrtanja vseh Zeleznih materialov in inkonela. 14 > 150 4c . . - 3 - - 3 jantarjasta **
wi locut 2190 Visokoucinkovito klorirano olje za globoko vrtanje zlitin, 12 > 130 4c . . o - - o - temno rjava *
= ki se tezko obdelujejo.
= llocut 534 Visokoucinkovito klorirano olje za globoko vrtanje zlitin, 15 > 150 4c . 3 . 3 3 . 3 jantarjasta *
ki se tezko obdelujejo.
Variocut G485 BruSenije, globoko vrtanje in avtomatsko struzenje, kjer je 10 146 4c . . . . - - . jantarjasta >
potrebno olje z niZjo viskoznostjo.
CareCut ES 1 Olje za rezanje na osnovi estrov z visokim plameniscem, 28 > 270 1b . - . . - - - rumena i
iziemne mazilne lastnosti.
Variocut C 462 Rezilno olje brez klora za splone obdelave nizko legiranega 22 > 180 1b . - - - - - - rumena i
jekla In nezeleznih materialov.
= Variocut C 335 Rezilno olje brez klora za strojne obdelave srednje legiranih 37 > 180 4c o J - U - - - jantarjasta e
§ jekel v avtomatih z ve¢ delovnimi vreteni.
z llocut 482 Klorirano rezilno olje za splo$ne strojne obdelave in vrtanja
=] srednje in visoko legiranega jekla. Pehanje in grezilno 19 > 180 1b 3 - - - - 3 - rumena *
; rezkanje neZeleznih kovin in srednje legiranega jekla.
=] B q a = a a
w  llocut 486 Klorirano rezilno olje za sploSne strojne obdelave, vrtanja
§ pehanja in odvalna rezkanja visoko legiranega jekla. 20 > 180 1b 3 - - - - 3 - rumena *
& Zdruzljivo z nezeleznimi kovinami.
llocut 154 Rezilno olje brez klora za strojne obdelave srednje legiranih
jekel in nezeleznih materialov v avtomatih z ve¢ delovnimi 35 >190 1b U - o - - - - rjava e
vreteni.
llocut 103 Rezilno olje brez klora za najtezje operacije vrtanja in
splosnih strojnih obdelav litega Zeleza, visoko legiranega 34 > 180 1b . . . - - - - rjava o

jekla in nezeleznih materialov.

Za dodatne informacije o proizvodih vam je na Podatki o antikorozivni zaS€iti v zgorniji tabeli temeljijo na standardnih

voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.o0. testih, ki se izvajajo v laboratorijskih pogojih in se kot taksni lahko
uporabljajo samo kot okvirne vrednosti pri ocenjevanju delovanja v realnih
delovnih pogojih.




SREDSTVA ZA PREOBLIKOVANJE KOVIN
 Tabiela 7a izbiro izdelkov za obdelavo 2 globokim viekom —————— } - ettt Tip materiala

Viskoznost mm?/s Nerjavede | Galvanizirano | Jeklo Rumene
(cSt) pri 40 °C jeklo jeklo kovine
52 v vvv - - - - - . . -

CISTO OLJE  Iloform PN 101 Olje za lazje operacije globokega vleka.
lloform PN 2405 Olje za lazje operacije globokega vleka. 120 - v - - - - 5 . . o
lloform PN 226 Olje za srednje operacije globokega vieka. 67 v v v vV v . - . .
lloform FST 16 Olje za srednje operacije globokega vieka. 93 vV v Vv - - . . . -
lloform SLZ 350 Olje za srednje operacije globokega vleka. 312 v v - - v - - . .
Iloform BWN 180 Olje za srednje do tezke operacije globokega vieka. 165 v v v - - . . . 5
lloform BWN 205 Olje za tezke operacije globokega vieka. 600 - - - vV - D - . .
\0Do- lloform PS 110 Sinteticno vodotopno sredstvo za srednje tezke operacije 200 = - - - vV - - . -
TOPNO globokega vieka.
lloform PS 104 Pasta brez pigmenta za srednje tezke operacije globokega vleka. n/a - v - - v - 5 . . .
lloform PS 158 Pasta s pigmentom za tezke operacije globokega vieka. n/a - vv - - 244 - - . .
‘HOT MELT”  lloform PN 951 HM “Hot melt” za tezke operacije. n/a - vV v - - - . . .

Tabela za izbiro izdelkov za ohdelavo cevi s postopki vieka in pilger postopki

CISTO OLJE  Iloform TDN 81 Klorirano zunanje mazivo za tezke obdelave: 150 - vv - 244 - . - . -
Olje za tezke operacije globokega vleka.
lloform TDN 86 Klorirano, pigmentirano, notranje mazivo za tezke obdelave. viskozna pasta - v - 2422214 . - . -
\0Do- lloform PS 110 Sinteticno vodotopno sredstvo brez klora za notranje/zunanje 200 - - - - 2474 - - . -
TOPNO mazanije pri srednje tezkih obdelavah (Konc: 5% - €isto).
Tabela za izbiro izdelkov za puslupke finega Stancanja
Viskoznost Iveplo Nerjavece Ogljikovo i Rumene | Odobritve
mm?/s (cSt) pri jeklo jeklo cevi kovine proizvajalca
40 °C opreme
lloform FST 14 Olje za lazje do srednje tezke operacije, do 6 mm. 84 v v - - Vv - . - - - .
lloform FST 4 Olje za srednje tezke operacije, do 8 mm. 17 v vV vv - Vv - . - - - .
lloform FST 8 Olje za srednje tezke operacije, do 8 mm. 168 vV vV v - Vv - . - -
lloform FST 21 Olje za tezke operacije, > 10 mm. 270 VvV 24 Vv - Vv o o - : ; .
lloform FST 28 Olje za tezke operacije, > 10 mm. 175 v Vv vV vV v . o ) ;
v Podatki v zgornji tabeli so rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranj in se kot tak$ni uporabljajo kot pomo¢ pri izbiri proizvoda.
Vv Stopnja Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.0.

v'v'v' primernosti Relativni odnosi u¢inka in nivoja dodatkov se lahko primerjajo samo s proizvodi iz te tabele.




SREDSTVA ZA PREOBLIKOVANJE KOVIN
Tip maleiala

Viskoznost mm?/s Ogljikovo jeklo | Nerjavece Rumene kovine | Odobritve
(cSt) pri 40 °C jeklo proizvajalcev opreme
n/a - - vv - v . - - . .

SINTETIKA  lloform HFW 1 Notranje mazivo za lazje operacije.
lloform RS-D Notranje mazivo za lazje operacije. n/a - - = . vV . . o ) o
lloform RS 5116 Notranje mazivo uporabno tudi za rezanje, 70 - Vv - - v . 5 . . .
globoki vlek in valjanje.
OLJA lioform BWN 170 Zunanje mazivo za laZje operacije. 66 4 vV 4% 8 . . B . ) o
lloform BWN 178 Zunanje mazivo za srednje tezke operacije. 110 44 vV 4% . - . B - ) .
lloform BWN 180 Zunanje mazivo za srednje tezke operacije. 160 244 vV v - - . D 5 - .
lloform HFO 10 Zunanje mazivo za tezke operacije. 500 244 v 2% - . . . B, - .
lloform HFO 20 Zunanje mazivo za tezke operacije. 1150 vV vV 4% 8 . . o B, ) o
e O =
(cSt) pri 40 °C plocevina kovine
lloform PN 223 EU Mazivo za lazje operacije Stancanja generatorskih plocevin. Na osnovi topil = v - - - . . : .
lloform PN 49 Mazivo za lazje operacije Stancanja razliénih kovin. Na osnovi topil - v - - - . . o .
lloform PN 403 Mazivo za Stancanje aluminijskih plo¢evin za izmenjevalnike Na osnovi topil - vV - - - s = . .
globljih geometrij.
lloform PN 405 Mazivo za zahtevnejSe Stancanje aluminijevih plocevin za Na osnovi topil - 244 . 8 8 . - . -
izmenjevalnike globljih geometrij.
lloform MS 10 Vodotopno sinteti¢no mazivo za Stancanje generatorskih Vodotopno - - - - v . . . -
plocevin.

Tabela za izbiro izdelkov za izdelavo Sivnih cevi Vsebina Koncen- Ph (5% Konstruk- Strojne cevi | Brez hora Brez formal- Vrsta materijala

Proizvod mineralnega | fracija pri raztopina) | cijske cevi izboljSanje dehida Jeklo  |Nerjavete | Galvanizirano
olja uporabi mazalnosti jeklo jeklo

lloform TRS 389 Polsinteticen proizvod za obdelavo razliénih kovin. . s . - o . o
lloform TRS 11 Polsinteticen proizvod, brez formaldehida. v 5-10% 9.6-9.9 o . - - . .
lloform TRS 136 Sintetien proizvod za obdelavo razliénih kovin. - 6-9% 8.2-8.6 - . - - . . . o
lloform TRS K Sintetien proizvod, brez bora, izrazite mazilne - 4-9% 9.09.4 . - o v = o
lastnosti.
lloform TRS 220 Sinteticen proizvod, brez bora, izrazite mazilne - 4-9% 8.39.3 o - . vv . . .
lastnosti.
v Podatki v zgornii tabeli so rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranj in se kot taksni uporabljajo kot pomo¢ pri izbiri proizvoda.
vV Stopnja Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.0.

v'v'v' primernosti Relativni odnosi u€inka in nivoja dodatkov se lahko primerjajo samo s proizvodi iz te tabele.




SREDSTVA ZA PREOBLIKOVANJE KOVIN

Tabela za izbiro izdelkov za viek Zice Lastnosti materijala

lzdelek

lloform BWS 162
lloform BWS 595

lloform BWN 310
lloform BWN 315
lloform BWN 320
lloform BWN 324

lloform BWN 239

lloform BWN 400

lloform BWN 380

Viskoznost mm?/s | Zveplo Ogljikovo jeklo | Legirano in Aluminij in Rumene kovine

(cSt) pri 40 °C nerjavede jeklo aluminijeve zlitine
Vodotopno olje za fino in srednje fino Zico. n/a v Vv . . - - . ; .
Vodotopno olje za bakrene palice in srednje fino Zico (brez n/a - Vv - i v . , . .
bora).
Cisto olje za fino in srednje fino aluminijevo Zico. 28 - v - - o
Cisto olje za srednje fino aluminijevo Zico. 60 - v - - D
Cisto olje za aluminijeve palice in srednje fino Zico. 115 - 4 - - = - - o
Cisto olje za vlegenje palic iz aluminijevih zlitin z visokimi 400 - v - - o
hitrostmi.
Cisto olje za srednje fino Zico iz legiranega in nerjavetega 20 v - - v - - o
jekla.
Cisto olje za palice (okrogle ali poligonalne) iz legiranega in 135 v v - 244 - - .
nerjavecega jekla.
Cisto olje za srednje fino Zico iz legiranega in nerjavedega 42 - 2474 - - v . .
jekla.

Tahela za izbiro izdelkov za hladno kovanje v matrici (cold heading)

22 ‘ lioform PN 415

lloform PN 285
lloform 168

v

Vv Stopnja
v'v'v' primernost

Olje brez klora za lazje operacije hladnega kovanja za stroje ki 68 v 4% - . - . - o o
obdelovalno sredstvo uporabljajo tudi za mazanje stez

Olje brez klora za srednje tezke operacije hladnega kovanja 90 224 224 : . . .

Olje brez klora za srednje tezke operacije hladnega kovanja 110 4% vV - . . .

Podatki v zgorniji tabeli so rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranj in se kot tak3ni uporabljajo kot pomoc pri izbiri proizvoda.
Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehnicni servis ABC maziva d.o.o.
Relativni odnosi u¢inka in nivoja dodatkov se lahko primerjajo samo s proizvodi iz te tabele.




TEKOCINE ZA ELEKTROEROZIJO

Proizvod Gostota pri 15°C Viskoznost mm?/s
i’ S0 1 40 ¢ W

SE Fluid 180 Dielektrik, brez aromatov. Sredstva ne uvr§éamo v 0,820 21 Groba in fina obdelava pri postopkih elektroerozije. Visoka zmogljivost odvzemanja
noben nevarnostni razred. materiala. Podalj$a Zivljenjsko dobo elektrod.

OLJA IN TEKOCINE ZA KALJENJE

Proizvod Gostota pri 15°C Viskoznost mm?/s
ko/dm? (cSt) pri 40 °C

lloguench 1 Mineralno olje za kaljenje, namenjeno kaljenju s Za navadno kaljenje v olju. Za naogljicena in legirana jekla ter karbonitrirana jekla.

srednjimi kalilnimi hitostmi. 0,864 20 204 Za kaljenje v kadeh, ki so sestavni del peci, v odprtih kadeh in za gaSenje delov,
ogretih v solnih kopelih.

lloquench 455 Olje za kaljenje na bazi parafinskega olja. 0,880 Za kaljenje polnih delov z nizko kaljivostjo, za kaljenje delov iz nizkolegiranih jekel,
Olje vsebuje aditive, ki zavirajo oksidacijo. Za 0,890 26 - 32 >200 kot so vijaki, Stancani deli, elementi kotalnih lezajev, vzmeti...
pospeseno hitrost kaljenja.

lloquench 768 Aqua  Pripravijena meSanica vodotopnih polimernih snovi Za gasenije jekla po povrSinskem segrevanju z indukcijo ali z gorilci za razlicno
z veliko molekularno tezo. Vsebuje aditive proti 1,065 90-110 - geometrijsko obdelovane dele, kot so ozobljenja, rocicne gredi, osi, krogljicni zglobi,
koroziji, zmanjSevanju penjenja in specialne aditive, 1,075 odmikalne gredi, listi Zage, vijacnice...

ki skrbijo za Cistost obdelovancev po kaljenju.

v Podatki v zgornji tabeli so rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranj in se kot takSni uporabljajo kot pomo¢ pri izbiri proizvoda.
Vv Stopnja Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehni¢ni servis ABC maziva d.o.0.
v'v'v' primernost Relativni odnosi u€inka in nivoja dodatkov se lahko primerjajo samo s proizvodi iz te tabele.




PROTIKOROZIJSKA ZASCITNA SREDSTVA

Plamenisce
[°cl

zastita v

zapriem
(meseci)

Korozijska zascita | Cas susenja

na odprtem
pokritem prostoru
(meseci)

Viskoznost
mm?/s (cSt)
pri 40 °C

Rustilo DWX 10 TekoCina za izpodrivanje vode. white spirit > 38 brez filma 0 0 - - 15 -
SafeCoat DW 10 TekoCina za izpodrivanje vode. de-aromatizirano > 61,5 brez filma 0 0 - - 30 -
Rustilo DWX 21 Kratkotrajna zascCita z izpodrivanjem vode, oljni white spirit > 38 oljni 30 3-4 3 1 60 -
film.
SafeCoat DW 21X Kratkotrajna zaScCita z izpodrivanjem vode, oljni izoparafin 58 oljni 30 35-5 3 1 90 -
film.
SafeCoat DW 18X  Srednjerocna zas¢ita z izpodrivanjem vode, oljno- izoparafin 58 oljno- 11 1,2-15 12 4-6 40 -
masten film. masten
Rustilo DWX 22 Srednjerocna zascita z izpodrivanjem vode, oljno- white spirit > 38 mehek- 30 3,5-4,0 12 6 120 -
masten film. masten
= FRustilo DWX 30  Srednjerocna zas¢ita z izpodrivanjem vode, white spirit > 38 masten 8 0,6 -1 8-12 3-6 30 -
= )
= mehek film.
‘; SafeCoat DW 30  Srednjerocna zas¢ita z izpodrivanjem vode, de-aromatizirano > 61,5 masten 8 0,6-1 9 3 45 -
3 masten film.
; Rustilo 4135 HF  Srednjerocna zascita z izpodrivanjem vode,
masten film, nizka vsebnost hlapljivih de-aromatizirano > 101 masten 10 2-25 12 8 90 _
ogljikovodikov.
Rustilo DW 4130 Dolgoro€na zas¢ita z izpodrivanjem vode, oljno- izoparafin > 58 oljno- 22 1,3 18 3-6 75 -
masten film. masten
Rustilo DWX 32 Dolgorocna zas€ita z izpodrivanjem vode, masten white spirit > 38 masten 30 4 18 9 90 -
film.
SafeCoat DW 37  Dolgorocna zas¢ita z izpodrivanjem vode, masten de-aromatizirano > 61,5 masten 31 4-6 18 9 90 -
film.
Rustilo DWX 33 Ekstra-dolgorocna zas¢ita z izpodrivanjem vode, white spirit > 38 Cvrst- 40 7 18 12 120 -
masten film. masten
SafeCoat DW 33 Ekstra-dolgorocna zas¢ita z izpodrivanjem vode, de-aromatizirano > 61,5 Cvrst- 40 7 24 12 120 -
masten film. masten
Rustlo 181 Sredstvo za konzrvacijo. white spirit 40 Cvrst- 50 20-40 8-10 12-24 60 23
masten

Podatki o protikorozivni zas€iti v zgornji tabeli temeljijo na standardnih korozijskih testih, ki se izvajajo v laboratorijskih pogojih in se kot taki
lahko uporabljajo samo kot okvirne vrednosti pri oceni delovanja v realnih delovnih pogojih. Trajanje protikorozivne zas€ite je lahko razliéno,
odvisno od namena in okolja v katerem se sredstvo uporablja. Mozno je, da nekateri izmed zgoraj navedenih izdelkov niso dostopni na Vasem
trgu. Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehnicni servis ABC maziva d.o.0.



PROTIKOROZIJSKA ZASCITNA SREDSTVA

Ime izdelka Osnovna tekocina | PlameniSce | Korozif senja | Viskoznost
zastita v na odprtem i mm?/s (cSt)
zaprtem pokritem prostoru
(meseci) (meseci)

Rustilo 630 Olje za protikorozijsko zaS¢ito, nizka viskoznost. oo Cisto olje >170 oljni 100 4 3 - - 21

Rustilo 4163 Olje za protikorozijsko za¢ito, nizka viskoznost. e Cisto olje 110 oljni 100 2 12 - - 7

Rustilo 647 Olje za protikorozijsko zaS€ito, nizka viskoznost. o Cisto olje > 140 oljni 100 4 12 8 - 18

é SafeCoat 637 Olje za protikorozijsko zas¢ito, srednja viskoznost. oo ¢isto olje 190 oljni 100 3-5 6 - - 37
= SafeCoat 652 Olje za protikorozijsko zas¢ito, srednja viskoznost. e Cisto olje 190 oljni 100 3-5 6-9 - - 52
'S Rustilo § 40 Tiksotropno olje. e Tiksotropno olje >200 oljni 100 3-8 >20 ciklusov  DIN 50017 KFW - 40

Rustilo Tarp CFX  Tiksotropno olje, dolgotrajna zascita. oo Tiksotropno olje 104 masten 100 odvisno od 36-60 24 - -

uporabe

SafeCoat 66 Cisto olje, ki vsebuie inhibitorje korozije v parni cee Cisto olje + VCI > 130 tanek-oljni 100 2-3 5 let (zaprto - - 13

fazi (VCI). pakiranje)
= Aguasafe 21 Koncentrat, ki ob meSanju z vodo tvori emulzijo. L) vodotopno olje > 150 tanek-olini  odvisno od odvisno od 8-12 (ob - 60-240 70
g koncentracije  koncentracije ~ konc 20%)
§ Aquasafe 30 VoS¢ena mikroemulzija, pred uporabo se ne meSa e e e e mikro-emulzija n/pri masten 10 0,9 9 - 30 -
= z vodo.

Podatki o protikorozivni zas¢iti v zgornji tabeli temeljijo na standardnih korozijskih testih, ki se izvajajo v laboratorijskih pogojih in se kot taki
lahko uporabljajo samo kot okvirne vrednosti pri oceni delovanja v realnih delovnih pogojih. Trajanje protikorozivne zascite je lahko razlicno,
odvisno od namena in okolja v katerem se sredstvo uporablja. Mozno je, da nekateri izmed zgoraj navedenih izdelkov niso dostopni na Vasem
trgu. Za dodatne informacije o proizvodih vam je na voljo tehnicni servis ABC maziva d.o.o0.



CISTILA
Cistta na osnovi | O -IW

vode Ultra- | Tunelsko | Izpiranje |Brizganje | Jeklo Rumeng | Emul-
pranje S
potaplja-
njem

Techniclean 3602 Nevtralno €istilo za ¢iS¢enje aluminija z brizganjem. 79 do 65 do 150 | | | | | | |

CareClean MP 2 Vecénamensko sredstvo brez anorganskih soli. 8,8 50-80 104-176 | | | | | | | | | |

Techniclean D 890  Vecnamensko sredstvo za tunelsko pranje. 8,9 50-80  104-176 | | | | | | | |

CareClean S-Premium  Tunelsko pranje razli€nih kovin, ponuja dobro zas¢ito 91 do 80 do 176 | | | | | | | | |

pred korozijo.

Techniclean HP Tunelsko pranje z brizganjem. 9,3 do 65 do 150 | | | | | | | | |
= Techniclean TWAL  Univerzalno sredstvo za tunelsko pranje. 93 40-70 104-158 | | | | | | | |
‘€ Careclean MP Vecnamensko sredstvo. 94 40-80 104-176 | | | | | | | |
E CareClean S 17 Sredstvo za tunelsko pranje brez alkanoamina. 95 40-70 104-158 | | | | | | | |
E Techniclean S-LR Sredstvo za razliéne kovine z zelo tankim slojem 100 30-80 86-176 | | | | | | | |

ostanka.

Techniclean MP Vecénamensko sredstvo za Zelezne materiale. 10,2 do 65 do 150 | | | | | | | | |

Techniclean $ 5001  Alkalno sredstvo za tunelsko pranje. 10,5 do70 do 158 | | | | | | | |

Techniclean S 581 Ciséenie pred toplotno obdelavo za Zelezne materiale. 10,7 20-80 68176 | | | | | |

Techniclean 8580 Cisgenie po kalienju za Zelezne materiale. 11,5 60-80  140-176 | | | | | |
.= Techniclean SF Sredstvo za zaklju¢na tunelska pranja za razlicne 9,7 15-80 60-176 | | | | | | |
g materiale.

',u';= Techniclean S-Plus Sredstvo za zakljuéna tunelska pranja za Zelezne 10,3 do 80 do 176 | | | | | | |
= materiale.

& Techniclean S-RP Klasi¢na bela emulzija. 99 40-70 104-158 | | | | | | | |
. Flexiclean Alkalno veénamensko sredstvo. 120 30-80 do 176 | | | | | | | | | | | | |
E Techniclean BW Mocno alkalno sredstvo, brez silikatov. 130 do90  do194 I | I | I | I I I I I
,% Techniclean XHD Mocno alkalno sredstvo, brez silikatov in povrSinsko 13,1 do 90 do 194 | | | | | | | | | |
— aktivnih snovi.



CISTILA

Ogljikovodikova topila Najvisja V skladu
za Giscenje temperatura |z EU VOC-
°C/ °F direktivo

Techniclean AS 58 Izoparafinsko topilo za ¢iS¢enje z blagim >56/133  42/108

vonjem.
Techniclean AS 62 Topilo za CiS¢enje brez aromatov. >62 /144 47 /117 |
Techniclean AS 105 Topilo za ¢iSEenje z nizko vsebnostjo VOC. >101/214 85/ 185 |

Sredstv za wairzovame {09 [k e

Techniclean MTC 43 Sredstvo za ¢iScenje obdelovalnih strojev.
Techniclean 2000 Lahko alkalno sredstvo za tla v delavnicah. 5- 20 8.0 - 9.5
Techniclean FC Plus Sredstvo za tla v tovarnah, za ve€jo umazanijo. 05-5 12,3

pota-
plianje

Upnraha

parna
komora

Jemu Rumene
kovine

Hezuna
olja, ki se
enostavno
cistijo

Rezilna
olja, ki
se tezko
cistijo

paste/
vosek

vosek
delci



MASTI,
VISOKOUCINKOVITA
MAZIVA IN MAZIVA

ZA POSEBNE

NAMENE

BIORAZGRADLJIVA OLJA
Ime proizvoda Osnovno olje | Dodatki Viskoznost mm?/s Temp. obmocije Uporaha
(cSt) pri 40 °C uporahe; °C
Tribol Bio Top 1418 Biorazgradljiva olja za industrijska gonila. ester EP/AW 150 - 460 -25 +90 Industruska gonila, lezaji in cirkulacijski sistemi. Biorazgradljivo CEC L-33-A-94 > 80

0.

Tribol Bio Top 1428 Biorazgradljiva olja za verige. ester EP/AW 32,150 -50 +140  Verige pri srednjih temperaturah delovanja. Biorazgradljivo CEC L-33-A-94 > 80 %.



OLJA ZA ZIVILSKO INDUSTRIJO IN POLNILNICE PIJAC

me proizvoaa Usnovno olje p. 0bmo
T ————rr e

Optileb AT Belo olje za pripravne skupine. belo olje EP/AW Orodje na komprimiran zrak in mehanizmi za pakiranje tablet, fizioloSko neoporecno,
USDA H1.
Optileb DAB 8 Medicinsko belo olje. belo olje, - 32-46 -10 +60 Mehanizmi za pakiranje tablet, Cistilno sredstvo za nerjavna jekla, fizioloSko neoporecno,
parafinsko USDA H1 (glej tudi F+D Fluid Spray).
Optileb TC 5 FizioloSko neoporecno posebno olje. PAO - 5 -60  +100 Globoko vlecenje plocevine, Stancanje v prasnih razmerah, (tudi v spreju), USDA H1.
Optileb HY FizioloSko neoporec¢na hidravli¢na olja. PAO EP/AW 32, 46, 68 -40 +100 Hidravlicni sistemi, DIN 51524/2, HLP hidravlicno olje, fizioloSko neoporecno, USDA H1.
Optileb GT Fiziolo8ko neoporecna olja za industrijska gonila. PAO EP/AW 220, 460, 680 -20 +110 Industrijska gonila, drsne in kotalne lezaje, fizioloSko neopore¢no, USDA H1.
Tribol FoodProof 1800 Fiziolo8ko neoporecna olja za industrijska gonila. poliglikol EP/AW 220-680 -25  +100 Polzasta, ¢elna, stozCasta in planetna industrijska gonila, USDA H1.
Optileb V Fizioloko neoporecna kompresorska olja. PAO EP/AW 32-100 -30  +100 Kompresorska olja v skladu s specifikacijami USDA H1.
Viscoleh Fiziolo8ko neoporecna olja za verige. PAO EP/AW 32 -60  +150 Verige proizvodnih, polnilnih in pakirnih strojev v Zivilski industriji in polnilnicah pija¢,
150 -30  +200 fiziolosko neoporeéno, USDA H1.
(280) -30  +200 (32,280 in 1500 tudi v spreju).
1500 -20  +200
Tribol FoodProof 1810 FizioloSko neoporecna olja za industrijska gonila. belo olje EP/AW 220 - 460 -10 +90 Industrijska gonila, drsni in kotalni leZaji, fizioloSko neopore¢no, USDA H1.
Tribol FoodProof 1835 Fiziolo8ko neoporecna cirkulacijska olja in olja za PAO EP/AW 22,100 -60  +150 Verige in kot cirkulacijsko olje pri nizkih temperaturah, npr. verige v hladilnicah, USDA

Verige. H1.




VECNAMENSKE VISOKOZMOGLJIVE MASTI

Ime proizvoda Vrsta Osnovno olje IS0 VG olia @ | Temp. Primerne Dodatki poraba
zgoStevalca 40 °C mm?/s | obmotje uporabe; °C | hitrosti zoper obrabo
(cSt)

Spheerol EPL Vecénamenska mast z EP in AW liti] mineralno olje 150 - 200 2 +120 EP/AW Splosna mast za Siroko podrocje uporabe
aditivi. +248

Longtime PD Masti z MFT za kotalne in drsne litijev-12- mineralno olje 00,0 100 - 35 +140  zelo visoke MFT Visoko obremenijeni in hitro vrteCi se lezaji, podaljSana
lezaje. hidroksistearat 1,2 -40 + 140 Zivljenjska doba lezajev, centralni sistemi.

Olista Longtime Masti z MFT za kotalne in drsne liti] mineralno olje 1,2 320/460 -30 + 140 srednje MFT LeZaji izpostavljeni tezkim obratovalnim pogojem, kot so vlaga,
lezaje. 3, 3EP -25 +140 prah in vibracije.

Optipit Mast z MFT za kotalne in drsne litijev-12- mineralno olje 2/3 1500 -10 + 140 nizke MFT LeZaji pri nizkih hitrostih in udarnih obremenitvah v prasnem in
lezaje. hidroksistearat vlaznem okolju.

Tribol 3020/1000  Masti s TGOA za kotalne in drsne Iiti] mineralno olje 00,1, 2 1000 -40 +120 nizke TGOA Lezaji pri nizkih hitrostih, gonila, ki se mazejo z mastmi, sploSno
lezaje. mazanje.

0lit CLS Vecnamenska mast. litij/kalcij mineralno olje 2 100 -30 +120 visoke EP/AW Centralni sistemi, kotalni in drsni lezaji. USDA H2.

0lit 2 EP Vecnamenska mast. litij mineralno olje 2 100 -35 +130 visoke EP/AW Kotalni in drsni lezaji pri tezkih pogojih obratovanja.

0lit 00 Poltekoca ve¢namenska mast. litij mineralno olje 00 150 -35 +100 visoke EP/AW PoltekoCa mast za centralne mazalne sisteme.

Olistamoly 2 Vecénamenska mast s trdnimi litij mineralno olje 2 320 -25 +130 srednje MoS2 Dolgoroéno mazanije kotalnih in drsnih lezajev.
mazivi.

Molub-Rlloy 777 ES  Masti za kotalne in drsne lezaje. litij mineralno olje 1,2 860 -20 +120 nizke MoS, Lezaji pri visokih obremenitvah, v abrazivnem okolju, centralni

mazalni sistemi.

Molub-Alloy 860 ES ~ Masti s trdnimi mazivi za kotalne  litijlev kompleks  mineralno olje 1,2 220, 460 -30 + 140 srednje MoS, Drsni in kotalni lezaji pri srednjih obremenitvah (ISO VG 220)
in drsne lezaje. in visokih obremenitvah (ISO VG 460), dolgotrajne temp. do +
140°C (kratkotrajno + 150°C).
Tribol 4020 Masti s TGOA za kotalne in drsne litijev kompleks — mineralno olje 1,2 220, 460 -30 +150 srednje TGOA Kotalni in drsni lezaji pri srednjih in visokih obremenitvah,
lezaje. vodoodporne, stalne temp. do + 150°C (kratkotrajno + 160°C).
Molub-Alloy 9141 Mast za kotalne in drsne lezaje. litij/aluminijev  mineralno olje 1 680 -20 +140 nizke MoS, Drsni leZaji, bronza, ekstremno odporna na hladno in toplo
kompleks vodo. Dolgotrajno mazanje.

MASTI ZA NIZKE TEMPERATURE

Ime proizvoda Vrsta zgoScevalca | Osnovno olje | NLGI IS0 VG olja @ 40 | Temp. Primerne | Dodatki Uporaba
razred °C mmZ/s (cSt) uhmume uporabe; °C | hitrosti | zoper obraho

Molub-Alloy 243 Arkiik  Mazalna mast. kalcij mineralno 1/2 +70 srednje  trdna maziva Kotalni in drsni leZaji pri nizkih temperaturah.
olje

Optitemp TT 1, Masti za kotalne in drsne lezaje. organ./anorg. sinteti¢no 1 15/22 - 60 +20 zelo MFT, trdna  Mazanje lezajev pri visokih hitrostih ali v Sirokem temperaturnem
olje visoke maziva obmodju.

TT1EP org./an. + MoS, (TT 1EP)

Optitemp LG 2 Mast za kotalne in drsne lezaje. liti] PAO 2 46 -50 +120 zelo EP/AW Kotalni in drsni lezaji, za cilindre klju¢avnic, dobra kompatibilnost

visoke s plastiko.



MASTI ZA VISOKE TEMPERATURE

Ime proizvoda Vrsta zgoScevalca | Osnovno olje 1S0 VG olja @ 40 | Temp. obmocje Primerne | Dodatk Uporaba
°C mmzls (cSt) uuurahe °C hitrosti

Optitemp MT Mast za kotalne in drsne lezaje, bentonit mineralno 2/3 + 160 srednje Dolgotrajno mazanje lezajev, odporna na vodo in alkalne
poviSane temperature. olie raztopine, Siroko temperaturno obmocije.
Optitemp HT 2, Masti za kotalne in drsne lezaje, anorganska mineralno 2 460/680 -20 +160 nizke/ - Kotalni in drsni lezaji v visokem temperaturnem obmociju,
HT 2 EP poviSane temperature. anorg. + MoS, olje srednje srednje obremenitve.
Tribol 4747 Mast za kotalne in drsne lezaje, litijev kompleks ~ PAQ/ester 2 220 -40 +160 srednje TGOA Kotalni in drsni leZaji pri visokih obremenitvah, povecana
poviSane temperature. zaSCita zoper obrabo v podrocjih mejnega in meSanega trenja
(kratkotrajno do +180°C).
Firetemp XT 2 Mast za kotalne in drsne lezaje, visoke poliurea PAO 2 220/320 -25 +180 srednje EP/AW LeZaji v normalnem in visokem temperaturnem obmo¢ju, tudi
temperature. centralni mazalni sistemi.
Viscotemp Masti za kotalne in drsne lezaje, organska PAOQ/ester 1,2 100/150 -20 +220 srednje  trdna maziva Dolgotrajno mazanje lezajev pri visokih obremenitvah in v
visoke temperature. agresivnem okolju.
Inertox Heavy Mast za kotalne in drsne lezaje, PTFE PFPE 2 150 -25 +260 nizke/  trdna maziva Kotalni in drsni leZaji, dolgorocno mazanije pri nizkih hitrostih,
ekstremno visoke temperature. srednje odporna na topila, benzen, vodo.
Inertox Medium Mast za kotalne in drsne lezaje, PTFE PFPE 2 460 -25 +260 srednje  trdna maziva Kotalni in drsni lezaji, dolgoro¢no mazanje pri srednjih hitrostih,
ekstremno visoke temperature. odporna na topila, benzen, vodo.
Molub-Alloy 2115 Mast za kotalne in drsne lezaje, PTFE PFPE 0,2 510 -20 +250  srednje trdna maziva Za drsne in kotalne leZaje pri visokih obremenitvah, dolgotrajne
ekstremno visoke temperature. temperature do +250°C, 2115-0 za ponovno mazanje. Posebno
Cistilno sredstvo za Ciscenije.
Optisil FM Silikonska mast. litij silikonsko 2/3 68/100 -30 +180 zelo trdna maziva Manj obremenjeni kotalni in drsni lezaji, kombinacije s

olje visoke plastinimi materiali, lo¢evanje in tesnenje.




MASTI ZA ODPRTE ZOBNIKE IN JEKLENE VRVI

Ime proizvoda Vrsta zgoScevalca | Osnovno olje NLGI ISO VG olia @ 40 | Temp. obmocije Primerne Dodatki zoper Uporaba
razred | °C mm?/s (cSt) uporahe; °C hitrosti obraho

Viscogen 0

Viscogen 4

Tribol 5000

Molub-Alloy 9790

Molub-Alloy
936 SF

Molub-Alloy 5011

Molub-Alloy 9002
Heavy

Molub-Alloy 8031

Adhezivno mazivo.
Adhezivno mazivo.

Mast s TGOA za odprte
zobnike.

Ve€namenske mazalne masti.

Mast za odprte zobnike.
Mast za odprte zobnike.

Ve€namenska - odprti
zobniski pogoni.

Toksitropiéna mast za odprta
zobniska gonila.
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mineralno olje

mineralno olje
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MASTI ZA PREHRAMBENO INDUSTRIJO IN POLNILNICE PIJAC

Ime proizvoda \rsta zgoScevalca | Osnovno olje IS0 VG olia @ 40 | Temp. obmocje Primerne Dodatki zoper | Uporaba
°C mm?/s (cSt) upnrahe °C hitrosti obraho

Obeen UF

Obeen TAP 2

Optisil LEB 2

Longtime Blanc

Molub-Alloy FoodProof
823 FM

Molub-Alloy FoodProof
9830

FizioloSko neoporecne
posebne masti.

FizioloSko neoporecna mast,
stroji za pranje steklenic.

Fizioloko neoporecna
silikonska mast.

Bela ve¢namenska mast.

Fiziolo8ko neoporecne masti
za kotalne in drsne lezaje.

Mast za visoke temperature.

aluminijev
kompleks

bentonit

PTFE
litij
aluminijev

kompleks
PTFE

PAO

silikonsko olje

mineralno olje

belo olje

PFPE

000,00,0
1,2,3

2/3

2
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+150
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+120
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nizke
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nizke

srednje in
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srednje

nizke
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srednje
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maziva

TGOA

trdna maziva

trdna maziva

EP/AW

trdna maziva

trdna maziva

EP/AW

PTFE

trdna maziva

EP/AW

PTFE

PoltekoCa mast za dolgotrajno mazanje odprtih zobnikov in jeklenih
vrvi, razpréevanje.

Mazanje odprtih zobnikov v vseh vremenskih pogojih.

Centralni sistemi z razprSevanjem, visoke obrem., dolgotrajne
temperature do + 120°C. ZobniSke sklopke.

Odprti zobniski venci, visoke obremenitve in nizke hitrosti, centralni
sistemi z razprSevanjem, za utekanje Molub-Alloy 5011.

Odprti zobniski venci, visoke obremenitve in nizke hitrosti, centralni
sistemi z razprSevanjem. Tudi spre;.

Mast za ucinkovito utekanje velikih odprtih zobniskih vencev
rotacijskih peci v tezki industriji.

Namenjena uporabi na odprtih zobnikih in drugih kolesih, kot so drsne
steze, vodila in jeklene vrvi razliénih velikostih in delovnih hitrostih, kjer
so se v preteklosti uporabljali izdelki razliénih viskoznostih.

Priporo¢a se za odprte zobnike v rudarski in cementni industriji. Ponuja
izjemno zasg¢ito proti obrabi in ne tvori usedlin. Za odprte zobnike,
aktuatorje vijacnega tipa in drsne leZaje z nizkimi hitrosti. Uporaba v
centralnih sistemih mazanja ali v kopeli.

Centralni mazalni sistemi, gonila s polteko¢imi mastmi, polnilne,
etiketirne, zapiralne enote in stroji za pranje steklenic, fiziolosko
neoporecno, USDA H1.

Fitingi v prehrambeni industriji, kotalni in drsni lezaji, odporna na vodo,
luge, ustreza USDA H1.

Mazanje materialov iz EPDM, tesnenje polnilnih enot, ustreza USDA
H1.
Kotalni in drsni lezaji, odporna na vodo in paro, prah, USDA H2.

Kotalni in drsni lezaji, posebne zahteve glede Cistoce, odobreno od
LGA Bayern, USDA H1, (kratkorocno do + 140°C).

Visoke temp., visoke zahteve glede CistoCe, odobreno od LGA Bayern.
Ustreza USDA H1.



BIORAZGRADLJIVE MASTI

Ime proizvoda Vrsta Osnovno olje | NLGI IS0 VG olia @ 40 | Temp. obmocje Primerne Dodatki Uporaba
zgoScevalca razred | °C mm2/s (cSt) uparahe °C hitrosti zoper obrabo

Molub-Alloy Bio Top 9418 Mast za kolesne obroce  anorgansko ester nizke MoS, Kolesni obodi in tirnice. Biorazgradljivo CEC L-33-A-94>85%
tirnih vozil, tirnice.
Molub-Alloy Bio Top Ve¢namenska mast. gel ester 1 500 -20 +120 nizke/ srednje MoS2 Vecnamenska mast za mazanje odprtih zobnikov in lezajev. Biorazgradljivo CEC
9488 1-33-A-94>80%
PASTE
Ime proizvoda Barva \rsta zgoScevalca Osnovno olje NLGI | Temperaturno Uporaba
nivo uhmume uporabe
Paste White T MontaZzna pasta zoper kontaktno korozijo. bela litij/ trdna maziva mineralno in +250 Univerzalna montazna in demontazna pasta, dolg u€inek lo¢evanja in mazanja.
sinteti¢no olje
Paste AU LN 598 Bela pasta. bela litij/ trdna maziva mineralno olje 2 -40 +250 SploSna montazna dela, drsne povrSine vozil in menjalnikov.
Paste PL Crna montazna pasta z nizkim koeficientom sivo/€rna bentonit/ trdna mineralno olje 2 -30  +450/ Obremenjeni vijacni sklopi in povezave, osnovno mazanje sestavnih delov.
trenja. maziva 600
Paste HT Locevalna pasta za visoke temperature. zlata bentonit/ trdna sinteticno olje 2 -30 +1100 Montaza sestavnih delov, visoko temperaturno obmocie.
maziva
Paste PU Crna montazna pasta z nizkim koeficientom sivo/¢rna bentonit/ trdna poliglikol 2 -30  +450/ Drsne povrSine podvrzene pritiskom in temperaturam.
trenja. maziva 600
Paste TA Montazna in lo¢evalna pasta za visoke srebrno bentonit/ trdna mineralno olje 1/2 -40 +1100 Montaza komponent podvrZenih temperaturam in vplivom okolice, npr. vijaki,
temperature. kovinska maziva prirobnice, vretena ventilov in pokrovi.
Paste MP 3 Montazna pasta odporna na razlicne medije. bela anorgansko/ trdna PAO 3 -35 +180 MontaZza komponent pod dolgotrajnimi ekstremnimi mehanskimi in kemijskimi
maziva obremenitvami.
Paste nh1 bela inorgansko/bela poliglikol 2 -40 +1200 NSF H1 montazna in demontaZna pasta in osnovno mazanje

trdna maziva

POSEBNA OLJA
obrabo mm?/s (cSt) uporahe; °C
Penetrat WDP Ve¢namensko olje. mineralno olje EP/AW 5) -25 +50 Vecnamensko olje, oljni protikorozijski zascitni film, iziemne lastnosti razgradnje
rje, izpodriva vodo - vlago.
Optitex W Olja za tekstilne stroje. mineralno olje EP/AW 22-150 +5 +60 Olja za tekstilno industrijo, ki se izpere z vodo.
Molub-Alloy 969 Maziva za industrijska gonila. mineralno olje MoS2 220, 460, 1000 -20 +90 Olja za gonila, ki pus¢ajo; za uporabo dokler se ne odpravi vzrok iztekanja.
Viscogen G Olja za stroje za proizv. stekla. ester EP/AW 220 -35 +200  Centralno mazanije strojev za proizvodnjo steklenic.
Optisynt HT Sinteti¢na olja za papirne stroje. PAO/ester EP/AW 220, 320, 680 35 +140 ObtoCno mazanje papirnih strojev, susilnih valjev v papirni tekstilni industriji in

industriji plastike.
EC Coating Sinteti¢no olje. PAO AW 320/460 -40 +120 Elektricni spoji in sklopke v elektrotehniéni industriji.



SUSPENZIJE IN DODATKI

Ime proizvoda Osnovno olje Dodatki zoper
uhraha

Suspension SU MoS, suspenzija v poliglikolu. poliglikol

Suspension HTGU Suspenzija grafita v poliglikolu. poliglikol

Detergen System Paket dodatkov za ¢iScenie. polsinteti¢no

Cleaner

Detergen Glymi Paket dodatkov za CiScenje. polsinteti¢no

Molub-Alloy 491 C MoS, suspenzija v vodi. voda
SPREJI

graflt

MoS,

1S0 VG (Visk./40°C) Temp. obmocje uporabe; | Uporaba
mm?/s (cSt) °C
150 -

+200/450*  Crna MoS, suspenzija za mazanije verig v visokem temperaturnem obmocju.

100 -5 +200/650*  Suspenzija za visoke temperature.
1000 -10 +120  Dodatek za ¢iScenje oljnih sistemov, pred zamenjavo olj, ni potrebno €iScenje z olji za izpiranje.
46/68 -15 +80  Posebno Cistilo za oljne sisteme pri prehodu iz mineralnega na poliglikol in obratno.
(+ 450)*  Suspenzija trdih maziv MoS, v vodi za zaScito kotalno/ drsnih povrSin. Nosilni venec peci v
cementarnah.

e O

Penetrat WDP

EPL Spray

Paste PL Spray
Paste White T Spray
Paste TA Spray

Optimol Opticoating TF Spray
Viscogen KL 3, 23, 300 Spray

SHF Spray
F+D Fluid Spray
Optisil 01 Spray

Optisil WX Spray
Viscoleb 32, 280, 1500 Spray

Obeen UF 3 Spray

Tribol 1730 Spray
Tribol 5000 Spray
Molub-Alloy 22

Vecnamensko olje v spreju.

Crno adhezivno mazivo.
Crna montazna in mazivna pasta.
Bela montazna pasta.

Srebrno obarvana montazna pasta za
visoke temperature.

Crn sprej v prahu MoS,.

Prozoren sprej za verige brez trdnih maziv.

Prozoren, adheziven oljni sprej.
FizioloSko neoporecen oljni sprej.
Prozoren sprej silikonskega olja.

Rahlo obarvan sprej silikonskega voska.

FizioloSko neoporecno sinteticno olje v
Spreju.

FizioloSko neopore¢no adhezivna mast v
Spreju.

Prozorni sprej za verige brez trdih maziv.
Prozorna, adhezivna mast v spreju.

Sprej za verige z trdnimi mazivi.

propan/butan
propan/butan
(0]

2
propan/butan

propan/butan
propan/butan

propan/butan
propan/butan
propan/butan

propan/butan
propan/butan

butan

propan/butan
propan/butan
propan/butan

Vecnamenski sprej, oljni protikorozijski zascitni film, izjemne lastnosti razgradnje rje,
izpodriva vodo - vlago.

Odprti zobniski venci, visoko obremenjeni zobniki, verige, jeklene vrvi.
Obremenieni vijacni sklopi in povezave, osnovno mazanje sestavnih delov v sprayu
Univerzalna montazna in demontazna pasta, dolgotrajen ucinek locevanja in mazanja.

Montaza in demontaza komponent podvrZenih temperaturam in vplivom okolice, npr. vijaki,
prirobnice, vretena ventilov in pokrovi.

Suhi mazalni film na osnovi MoS, za vretena, vodila in drsne lezaje od - 180°C do + 450°C.
Popolnoma sintetiCen sprej za verige za normalno in visoko temperaturno obmocie.

Adhezivni spray za mazanje vecjih verig v vlaznem okolju.

Zivilska industrija in polnilnice pija¢. Mazanje povrsin in &is¢enje, USDA H1.

Silikonski sprej za mazanje drsnih povrsin, kjer pride do kontakta PET-kovina ali PET - PET,
za loGevanje. Polnilnice pijac.

Silikonski sprej za mazanije plasti¢nih sklopov.
Za verige in vodila v Zivilski industriji, ustreza USDA H1.

Za drsne povrsine, lezaje v zivilski industriji. 0dporno na vodo, paro, sadne kisline, USDA
H1.

Polsinteticen sprej za verige v normalnem temperaturnem obmogju.
Za odprte prenosnike, zobnike in drsne povrsine.
Sprej za verige v prasnem okolju.



MASTIV KARTUSAH

Ime proizvoda Vrsta Osnovno olje | NLGI IS0 VG olja @ 40 | Temp. obmocje Primerne Dodatki zoper | Uporaba
zgoscevalca razred °C mmzls lcSt) uporabe; °C hitrosti uhraho

Longtime PD Masti z MFT za kotalne in litijev-12- mineralno -35 +140  zelo visoke Visoko obremenjeni in hitro vrteci se lezaji, podaljSana Zivljenjska doba
drsne lezaje. hidroksistearat olje -40 + 140 lezajev, centralni sistemi.
Olista Longtime Mast z MFT za kotalne in litij mineralno 2 320/460 -30 + 140 srednje MFT LeZaji izpostavljeni tezkim obratovalnim pogojem, kot so vlaga, prah in
drsne lezaje. olie -25 +140 vibracije.
Optipit Mast z MFT za kotalne in litijev-12- mineralno 2/3 1500 -10 +140 nizke MFT LeZaji pri nizkih hitrostih in udarnih obremenitvah v prasnem in viaznem okolju.
drsne lezaje. hidroksistearat olie
Optitemp MT Mast za kotalne in drsne bentonit mineralno 2/3 320 -25 +160 srednje - Dolgotrajno mazanie lezajev, odporna na vodo in alkalne raztopine, Siroko
lezaje, poviSane temperature. olje temp. obmogje.
0lit CLS Vec¢namenska mast. litij/kalcij mineralno 2 100 -30 +120 visoke EP/AW  Centralni sistemi, kotalni in drsni lezaji. USDA H2.
olie
Optitemp HT 2, Masti za kotalne in drsne anorganska mineralno 2 460/680 -20 +160 nizke/ - Kotalni in drsni leZaji v visokem temperaturnem obmogju, srednje obremenitve.
HT 2 EP leZaje, poviSane temperature. ~ anorg. + MoS, olje srednje
Tribol 4747 Mast za kotalne in drsne litijlev kompleks ~ PAO/ester 2 220 -40 + 160 srednje TGOA Kotalni in drsni lezaji pri visokih obremenitvah, pove€ana zaScita zoper obrabo
leZaje, povisane temperature. v podrocjih mejnega in meSanega trenja (kratkotrajno do +180°C).
Olistamoly 2 Ve¢namenska mast s litij mineralno 2 320 -25 +130 srednje MoS2 Dolgoro¢no mazanje kotalnih in drsnih lezajev.
trdnimi mazivi. olie
Firetemp XT 2 Mast za kotalne in drsne poliurea PAO 2 220/320 -25 +180 srednje EP/AW  Lezaji v normalnem in visokem temp. obmo¢ju, tudi centralni mazalni sistemi.
lezaje, visoke temperature.
Obeen UF FizioloSko neoporecna aluminijev PAO 2 320/460 -40 +140 srednje EP/AW  Centralni mazalni sistemi, gonila s polteko¢imi mastmi, polnilne, etiketirne,
posebna mast. kompleks -0 +140 zapiralne enote in stroji pranje steklenic, fiziolosko neopore¢no, USDA H1.
Molub-Alloy FizioloSko neoporecne masti aluminijev belo olje 1,2 (192) -15 +120 srednje EP/AW  Kotalni in drsni lezaji, posebne zahteve glede CistoCe, odobreno od LGA
FoodProof 823 FM  za kotalne in drsne leZaje. kompleks Bayern, USDA H1, (kratkoro¢no do + 140°C).

OLJA IN MASTI V MEMOLUB NAPRAVI ZA MAZANJE

i ki bl

LT2 Olista longtime 2 - 30 + 140
PD2 Longtime PD2 - 35 +140
Optipit Optipit - 10 +140
CLS 0lit CLS - 30 +120
H1 Obeen FS2 - 30 + 140
XT2 Firetemp XT2 - 25 +180
KL23 Viscogen KL 23 - 25 +250
06 Optitemp 0G 0 -30 +120 MFT = MICROFLUX TRANS, dodatki, ki delujejo pri obremenitvah. _
4020 Tribol 4020/220-1 230 + 150 -Erg(lAeks.[?ebrglniG{)?ﬁissﬁ( iand 0il Additive, dodatki, ki delujejo pri obremenitvah.
3020/1000 Tribol 3020/1000-1 -30 +120 AW = dodatki zoper obrabo
PAO = polialfaolefini
RD 818 Molub-Alloy Bio Top RD 818 -30 +160 PTFE = poli tetrafluorq etilen
3785 Tribol 3785 -40 +120 PFPE = poli fluoro poli eter



MEMOLUB® HPS

NAPRAVA ZA MAZANJE

MEMOLUB® HPS je avtonomna eno, ali tudi ve¢ to¢kovna elektro-mehanska mazalna
naprava. Mazivo izbrizga s tlakom 25 barov, kar odpira nove Siroke moznosti uporabe,
katere niso mozne pri podobnih konvencionalnih sistemih.

MEMOLUB® HPS lahko namestimo do 8 metrov od tocke mazanja. S tem se izognemo
tezko dostopnim ali nevarnim mazalnim mestom, osebje v vzdrzevanju, pa lahko
opravlja svoje delo hitro in varno.

MEMOLUB® kot centralni
sistem mazanja

MEMOLUB® v kamnolomu

Tri velikosti : Standard, Mega in
Giga

Zaustavitvam strojev zaradi mazanja (teZzak dostop, premikajoci se deli itd.), se je moZno izogniti z namestitvijo
MEMOLUB® HPS. MEMOLUB HPS je mozno uporabiti tudi kot majhen centralni sistem mazanja. V
kombinagiji s progresivnimi distribucijskimi sklopi dobimo MEMOLUB® HPS, vestockovno mazanje. S
takim nacinom enostaveno in ekonomsko ucinkovito zmanjSamo stroske v vzdrzevanju.

MEMOLUB® HPS obstaja v treh velikostih; STANDARD, s kartuso 120 cm?, MEGA, s kartugo 240
cm?in GIGA, s kartuso 480 cmé.

CRPALKA

Batna &rpalka, ki je sestavni del MEMOLUB® HPS, izbrizga mast ali olie s pritiskom do 25 barov. Ta visoko
zmogljivi sistem lahko ¢Erpa masti, ki imajo pri delovnih temperaturah viskoznost baznega olja do 15.000
cSt.

MEMOLUB® HPS ucinkovito &rpa konvencionalne vecnamenske masti pri temperatorah do - 15°C. Z
uporabo specialnih masti je mozno mazanje tudi pri - 25°C.

MEMOLUB® HPS je popolnoma avtonomna naprava. Napaja jo baterijski sklop. Ne glede na delo z
visokimi tlaki je poraba energije izredno majhna. Brez menjave baterij izérpa MEMOLUB® HPS rezervoar
240 cm?® pri konstantni temperaturi 0°C oz. rezervoar 480 cm? pri + 5°C 0z. ob krajsih konicah tudi pri nizjih
temperaturah. Za uporabo pri nizjin temperaturah je mozno dobiti posebne baterije in posebne masti.

MEMO

Enota MEMO je edinstven sistem za doziranje dnevne koli€ine masti z
MEMOLUB® HPS. MEMO enoto programiramo na zadetku in jo nato
trajno namestimo na mesto mazanja.

Osebju, ki je zadolzeno za vzdrzevalnje, ni potrebno ob vsaki intervenciji
oz. vedno znova nastavijati potrebnih parametrov. Organizacija dela je tako
zelo poenostavijena. Programiranje MEMO enote je enostavno in vzame
malo Casa. Tabela v nadaljevanju prikazuje standardne nastavitve.

MEMOLUB® HPS osnovne nastavitve

Op.: B = Cm obro¢ (Black) / W = Bel obro¢ (White) / R = Rde¢ obro¢ (Red)

Obrogi  St. gibov bata Dnevna koli¢éina  Trajanje kartuSe  Trajanje kartuSse  Trajanje kartuSe

(barva) dnevno maziva Model 120 cm®  Model 240 cm®  Model 480 cm?®
v cm® mesecev mesecev mesecev

RBW 24 151 0.25 0.5 1

RW 12 7.6 0.5 1 2

RB 4 2.5 1.5 3 6

R 2 1.3 3 6 12

BW 1.5 1.0 4 8 16

W 1 0.6 6 12 24(7)

B 0.5 0.3 12 24(%) -

S pomogjo razdeliica SPLITTER MEMO postane MEMOLUB® HPS ekonomicen
sistem za mazanje strojnih komponent, kiimajo po navadi dva mazalna mesta,
kot so npr. Erpalke, ventilatoriji, lezaji elektro-motorjev ipd.

MEMOLUB® lahko
uporabljiamo za maza-
nje do 8 mazalnih mest

MEMOLUB s Splitter memo
z dvema izpustoma.

Oddaljena mazaina mesta

MEMOLUB pri uporabi na odprtih
zobniskih prenosih



MEMOLUB® HPS

NAPRAVA ZA MAZANJE

KARTUSE IN BATERIJE

Edini potrodni material tekom vecletnega delovanja MEMOLUB® HPS so kartuge in baterije, kar pa
ne predstavija velikega stroska.

MEMOLUB® HPS je mozno uporabiti z razliénimi tipi masti kot so npr. vecnamenske, visokozmogliive, nizko
in visoko temperaturne, za zobniske prenose, za uporabo v Zivilski industriji in sicer razreda NLGI do 2/3.

Uporaba sisterna MEMOLUB® HPS, skupaj z mastmi za tezke pogoje obratovania, je posebej ucinkovita
pri mazanju lezajev v mokrih in/ali prasnih pogojih, kot so npr. kamnolomi, cementarne in jeklarne.

MEMOLUB s kartusami, ki so napolnjene z olji, je mozno uporabljati tudi za mazanje verig. Zamenjava
kartu$e je lahka, enostavna in hitra operacija. Mozno jo je opraviti na mestu mazanja ali v delavnici.
MEMO sistem omogoda, da MEMOLUB® HPS ni vezan na samo eno MEMO enoto ali tocko mazanja.
Vsak MEMOLUB® HPS uposteva nastavitve vsake MEMO enote posebej. Pripravijene baterije so
namenjene za uporabo v temperaturnem obmocju med -5°C do + 50°C ter kratkotrajno za nizje
temperature. Za nizje temperature je mozno dobiti posebne baterije.

MEMOLUB® HPS je dobavljiv tudi v inagici EPS (External Power Suply) - zunaniji vir napajanja.
MEMOLUB se v takem primeru napaja iz napajalnega mesta stroja, ki ga maze in zato deluje samo
takrat, ko je stroj v pogonu.

ORGANIZACIJA

V racunalniskem programu MEMOLUB
MANAGER upoStevamo vse aspekte
MEMOLUB® HPS mazanja: lokacie posameznih
naprav, menjave kartu$, rutinske preglede,
proizvode, zalogo, ... MEMOLUB® HPS je izredno
pomemben pri optimizaciji mazanja v racunalniskin
programih Castrol Plus - mazanje na kljuc.

Tudi drugi racunalniski programi, kot na primer
LMS2000 in E-LOGGER vsebujejo MEMLUB
upravljanje

NADZOR

Enostavna funkcija
preverjanja omogoca
osebju v vzdrzevanju

Mazanje verige na
tekocem traku

nadzor delovanja
(www.totalplantcontrol.com) naprave MEMOLUB
Za vet informacij pokliCite nas ali nase distributerje.  HPS v vsakem trenutku

ZMANJSEVANJE STROSKOV PRI VZDRZEVANJU

Z uporabo MEMOLUB® HPS bo imelo osebje pri vzdrzevanju, ki se je prej ukvarjalo z roénim mazanjem,
Cas opravljati bolj pomembna opravila, kot na primer preventivno in plansko vzdrzevanje. Na ta nacin
se zmanj$ajo stroski zamenjave strojnih delov in stroski izpada proizvodnje zaradi zaustavitve strojev,
ki jih je potrebno namazati.

PogostejSe mazanje v majhnin koli¢inah zmanjsa porabo maziva
in podalj$a Ziviienjsko dobo strojnih komponent.

Mazanje je potrebno med delovanjem stroja. Dovod pravega
maziva, na pravo mesto, ob pravem ¢asu in v pravih koli¢inah je
osnovna funkciia mazanja in MEMOLUB® HPS opravija ravno to.

= -.-_.-;f

MEMOLUB® z mastjo za odprte zobnike

I

TIPIENI NACIN DELA PRI ROCNEM MAZANJU

INTERVAL Ezgrngl no Ob izpustitvi ve¢ kot enega mazalnega

Preve¢

RELUBRICATIO
o/ A

(ARBITRARY) / cikla je velika verjetnost poskodbe leZaja

Mazanje
lezajev
industrijske
peci brez
zaustavijanja
stroja

ZECLUEA”‘W'O TIPIGEN NACIN DELA MEMOLUB HPS
INTERVAL e Pogosto

e Pravino

o Ravno prav

7 ¢asovnin nastavitey
ibov

8 gibov bata
56 nastavitev - nastavij

SYSTEM
SUITGHED.
o - |-
£G OVER
CHRISTVAS
RS

I
BASE LUBRICATION

CEVI

Dolzina cevi
Cev z notranjim premerom 6mm

Dolzino ceviza MEMOLUB® HPS
izberemo glede na viskoznost
baznega olia maziva, ki je v uporabi

Viskoznost baznega MEMOLUB® Dovoliena Uporaba Splitter Uporaba . "
olja pri delovni temp.  neposredno pritrjen  oddaljenost MEMO razdelilca  razdelilnega inna delovrp temvperaturo: NO’[I’S.F]JI
natotko mazanja  namestiteve bloka premer ceviin nacin napeljave prav
1000 cSt Ok 8 metrov 4 metre 6 metrov tako vplivata na dolzino. Spodnja
3000 cSt Ok 6 metrov 3 metre 5 metrov p . > .
5000 cSt Ok 4 metre 2 metra 4 metre tabela pnkaZUJe nekaterfa moznos’F!
9000 oSt Ok 2 metra Tmeter 2 metra uporabe 6 mm cevi (notraniji
15000 cSt Ok 1 meter 0 1 meter premer) in1/8 napeljave.
MEMOLUB® HPS opis
Dimenzije Standard 115 X101 Mazivo Olja in masti do gradacije NLGI 2/3
Mega 147 X101 Baterije 4.5V Alkaline
Giga 228 X 101 Max. tlak 25 barov
Elektronski nadzor Kvaréni Gasovnik , mikroprocesor
Kapaciteta rezervoarja Standard 120 cm® Vklop/Izklop TakojSen odziv
Mega 240 cm? Temp. razpon - 40°C do + 50°C
Giga 480 cm? Stalna min. delovna temp. Standard -5°C
Mega 0°C
Giga +5°C
Navoj namestitve 1/4” Desni

MEMOLUB® HPS ima zagotvlieno stopnjo zascite IP66 skladno s predpisom IEC 60529.
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|ISO RAZREDI VISKOZNOSTI
Primerjava razvrstitve viskoznosti po IS0 in SAE

ISO-VG razredi viskoznosti vrednotijo kinemati¢no viskoznost pri 40°C. Enota

je mm?/s.
mm?/s (40°C) mm3/s (100°C)
ISO - Srednja vrednost Meje vrednosti za 850 42
razred kinemati¢ne kinematiéno viskoznost 775 40
viskoznosti viskoznosti pri 40°C pri 40°C 700 38
\ , 680
mm?/s (cSt) mm2/s (cSt) 625 36
minimalno maksimalno 550 34
SO VG 2 2,2 1,98 2,42 500 140 32
IS0 VG 3 3.2 2.88 3,52 450 30
ISO VG 5 4,6 4,14 5,06 400 28
ISO VG 7 6,8 6,12 7,48 365 26
ISO VG 10 10 9,00 11,0 315 _m o4
ISO VG 15 15 13,5 16,5
ISO VG 22 22 19,8 24,2 280 22
ISOVG 32 32 28,8 35,2 240 50 20
ISOVG 46 46 414 50,6 205 :m: 90 18
ISO VG 68 68 61,2 74,8 175 16
ISOVG 100 100 90,0 110 10 [ | 40 14
ISO VG 150 150 135 165 115 85 W 12
ISO VG 220 220 198 242 g B '° 30 10
ISO VG 320 320 288 352 e — 80 W
ISOVG 460 460 474 506 i Q— 20 8
ISO VG 680 680 612 748 40 ——3? 75 W _— 6
ISO VG 1000 1000 900 1100 0 00 oW 4
ISO VG 1500 1500 1350 1650 — 15 >
ISO VG SAE SAE
razredi razredi razredi
viskoznosti za viskoznosti ol] viskoznosti za
industrijska olja za zobniske motorna olja

prenosnike



DIAGRAM ZA MESANJE OLJA
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OPREMA

CASTROL REFRAKTOMETER ZA
MERJENJE KONCENTRACLJE

CASTROL MINI LAB

UNIVERZALNI SESALEC
Tip: HM 200

_Mud

S Castrolovim univerzalnim sesalcem boste v vasem obratu
ali delavniciizredno hitro in enostavno izpraznili iz rezervoarja
izrabljeno hladilno mazalno sredstvo in tudi hidravli¢no ali
drugo olje brez polivanja.

PODROCJE UPORABE:

Univerzalni sesalec na komprimiran zrak ima mesto v sleherni
delavnici oziroma proizvodniji, kjer lahko pride do razlitja
hladilno mazalnih sredstev (HMS), olj, naoljenega mulja ali
ostruzkov.

Z njim lahko posesamo vsa razlitja in tudi prec¢rpavamo HMS,
olja ter ostale tekocine iz sistemov ter uc¢inkovito posnemamo
tuja olja, ki plavajo na povrsini HMS.

Sesalna cev ima premer R 2" ki omogoca sesanje ve¢jih del-
cev, celo ostruzkov in je prakti¢no neobcutljiva na zamasitve.
Mogoce ga je montirati na vsak sod, kiima priklju¢ni odprtini
R2"inR3%"

TEHNICNI PODATKI:

Tehnic¢noizvirno izpeljanasapnica in difuzor omogoca izredno
sesalno kapaciteto. Naprava nima gibljivih delov, zato ne
zahteva posebnega vzdrZzevanja. Enostavna konstrukcija
omogoca lahko in prakti¢no uporabo. Mozna je tudi izvedba
s transportnim vozickom.

Tip naprave HM 200

Poraba komprimiranega zraka 300 I/min
Max. delovni tlak 6 barov
Max. podtlak difuzorja 0,9 bara
Koli¢ina sesanega zraka 1500 I/min
Sesalna kapaciteta 800 I/min

Oprema

- ena sesalna cev @ 50 mm s prikljucki dolzine 3 m
- ena cev za komprimiran zrak z evro SW prikljucki




OPREMA

VOZICEK ZA MAZANJE PRIROCNO SKLADISCE OLJ
Tip: UBH - CMS Tip: OLJNI BAR ZS-2/2

. Castrol & m— =

Pretakajte olja iz sodov v stroje brez onesnazenja
olja z necistocami, polivanja in onesnazenja tal
delavnice ter olajsajte mazalcu delo.

Opremite vas obrat in delovno mesto skladno s
predpisi o skladis¢enju in manipulaciji z mazivi.

Oljasajte si mazanje z maksimalno ¢istoco
delavnice in strojev.

PODROCJE UPORABE:

Orodni vozi¢ek UBM - CMS je izdelan in na-
menjen izklju¢no za potrebe vzdrzevalcevy, ki
se ukvarjajo z mazanjem. V Castrolu smo ga
namenili operaterjem za pomoc pri izvajanju
Castrolovega CMS-a (Chemikal Management
System).

Prav gotovo je nepogresljiv pripomocek v
sleherni delavnici vzdrzevanja.

PODROCJE UPORABE:

Priro¢no skladisce je konstruirano tako, da ga
lahko postavimo kjerkoli v proizvodniji in sluzi za
pretakanje in dolivanje manjsih kolic¢in olj. Sode
je mozno menjati. Postavimo ga lahko tam, kjer je
mozen dostop in nakladanje z vilicarjem.

TEHNICNI OPIS:

Oljni bar je lahko v razli¢nih izvedbah: 2/1, 2/2,
2/3,3/3.

Opremljen je z mobilnimi sodi, ki imajo izto¢ne
armature in podstavke z mreznimi lovilci za
manjse posode.

Mozno je dobiti veliki mrezni lovilec olja, ki se
montira pod celotnim oljnim barom.
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OPREMA

NIMATIC OIL SKIMMER

TEHNICNI PODATKI

Tip naprave

Ponuja izreden efekt izlo¢evanaj tujih olj iz HMS,
podaljsuje termine ¢is¢enja obdelovalnega stroja.
Namenjen je za uporabo na vecini obdelovalnih
strojev. Vgrajeno ima tudi ¢rpalko, ki omogoca

potiskanje olja olja do 10 m dalec.

PODROCJE UPORABE:

Naprava je namenjena za izlo¢evanje tujih olj
(hidravli¢na, olja za vodila ...) iz povrsine HMS.
Kontinuirano delovanje preprecuje ustvarjanje
bakterij , pojav korozije in neugodnega vonja in s
tem podaljsuje Zivljensko dobo HMS.

Nimatic Oil Skimmer

- Vgrajena oljna ¢rpalka ali brez ¢rpalke

- Pritisk ¢rpalke - 1 bar

- Kapaciteta - 3 I/h

- MoZna nastavitev viSine

- Motor 24 V z usmernikom 220V/50Hz

- Enostvna montaza, demontaza in servisiranje

- Rezervni deli stalno na razpolago

MESALNA NAPRAVA ZA HMS
NIMATIC

TEHNICNI PODATKI

Uporabljajte Castrolovo mesalno napravo za pri-
pravo hladilno mazalnih sredstev (HMS) in prihranili
boste tudi do 50% koncentrata v primerjavi z ro¢no
pripravo ali me3anjem HMS v rezervoarjih strojev.

PODROCJE UPORABE:

Mesalno napravo HM 400 uporabljamo za pripravo
HMS (hladilno mazalnih sredstev), ki se mesajo z
vodo. Naprava deluje po principu injektorja v Sirokem
obmogju tlaka vode in omogoca mesanje v razmerju
od 2 - 20%.

Enostavna montaza in rokovanje z napravo zagotav-
lja varno delo zHMS in ekonomiéno porabo koncen-
trata. Prihranek v primerjavi z ro¢nim mesanjem je
lahko tudi do 20%.

Tip naprave Nimatic

PrkljuEek vode min. 12"

Tlak pretoka min. 2 bara

Kapaciteta mesanja 800 I/h

ObmoEje mesanja 1% -20 %

Vzdrzevanje ni potrebno

Oprema: - sesalna cev s prikljuEki

- cev za vodo
- izhodna cev HMS




OPREMA

ELEKTRONSKA MESALNA NAPRAVA
Tip : MULTIMIX JMJ - 2

PODROCJE UPORABE:

Mesalno napravo MULTIMIX JMJ-2 upora-
bljamo pri pripravi hladilno mazalnih sredstev
(HMS), ki se mesajo z vodo v manjsih, srednje
velikih in velikih sistemih.

HMS lahko transportiramo na ve¢je razdalje in
oskrbimo poljubno Stevilo porabnikov.

PREDNOSTI:

- znapravo dovajamo do strojev vedno sveze
pripravljeno HMS

- izbiramo med koncentracijami od 0 % do 20 %

- natanc¢na priprava HMS omogoca veliki
prihranek koncentrata tudi do 50 %

- oprema naprave omogoca natan¢no sprem-
ljanje porabe HMS

TEHNICNI PODATKI

MIKRO FILTRIRNA NAPRAVA
Tip : NBL - MF 1, MF 2, MF4

PODROCJE UPORABE:

NBL-MF so naprave za ucinkovito ¢is¢enje olja.
Filter omogoca lo¢evanje delcev necisto¢ do
1 um. Papirnati vliozek prevzame tudi do 2dl
vode/1 filtrirni viozek.

Z uporabo NBL mikro filtrov bo olje ¢istejse od
novega olja, kar je razvidno iz grafa.

Operativna sposobnost vase strojne opreme
bo izboljsana in bolj ekonomi¢na, poraba olja
pa zreducirana na minimum.

MOZNOSTI UPORABE

- filtriranje mazalnih olj

- filtriranje specialnih fluidov

- filtriranje rabljenih olj

- filtriranje transformatorskih olj
- filtriranje in polnjenje novih olj

- filtriranje hidravli¢nih olj

- kurilna olja

- glikol

- voda-glikol filtriranje rabljenih

TEHNICNE KARAKTERISTIKE:

Delovna kapaciteta 500 - 2500I/h Kapaciteta ¢rpalke 360 I/h

Mesanje 0-20% Regulacija tlaka 6 barov

Stevilo priklju¢kov do 20 Elektri¢ni prikljucek 220/380V, 50 Hz, 180 W

Max dolZina cevovoda 200m Filtrirni element PH 100

Dimenzije priklopa vode R%-R11/5 Filtrirne karakteristike NAS 2 - 6 (B-faktor = 3um absolutno)
Tlak vode 0,5 - 5 barov Maksimalna temperatura olja 90°C:

Elektro prikljucek 220V Viskoznost olja 2-220cSt

Krmilna napetost 24V DC Manometer indikacija nasic¢enosti filtra

Mo¢ 370 W Dimenzije 450 x 450 x 350

Elektro zascita IP 64 Teza 30kg

Gabariti naprave 830/610/290 Oprema priklju¢ne cevi in elektri¢ni kabel




OPREMA INDUSTRIJA

Mobilni papirnati tracni filter za HMS OD PROIZVODA DO PONUDNIKA SISTEMA
Tip: PTF 250, PTF 500

Visokozahtevne tehnologije, najvimje obremenitve in optimalna gospodarnost zahtevajo
uporabo pravih maziv. Inovativna remitev s pravim proizvodom in servisnim paketom Vam
PODROCJE UPORABE nudi vec varnosti in u¢inkovitosti in kar je najvaznejse znizanje stroskov.
Castrolovi papirnati tra¢ni filtri so avtomatske
naprave za Cis¢enje hladilno mazalnih sredstev Castrol + Plus Sistem
(HMS), ki se mesajo z vodo, obdelovalnih olj in

pralnih tekoin. - optimalna izbira proizvodov
Lahko so izdelane kot dodatna oprema k ob- - kontrola proizvodov na stroju in v laboratoriju
delovalnim strojem ali kot mobilne naprave. - izdelava mazalnih planov
Lo¢ujemo lahko delce do 12pm. - naprave za kontrolo, pripravo in vzdrzevanje olj in emulzij
Priporo¢amo uporabo filtrirnega papirja od - zbiranje, odvoz in uni¢enje odpadnih olj in emulzij
60 - 100 g/m2.
Dovolite, da Vam ponudimo sistemsko resitev za Vas obrat.
Sestavni deli filtra
- ohisje papirja
- filter papir
- brezkonéna mreza Castrol Industrija - ime, ki Vas nikoli ne razocara.

- rezervoar za Cisto tekocino

- ¢rpalka ciste tekocine

- potopna ¢rpalka umazane tekocine
- pogon mreze

- elektro krmilna enota

w LASLI0
- zaboj za papir in mulj
DELOVANJE FILTRA —/\ d Val‘,ta eTM
Delovanije filtra je avtomati¢no. Potrebno je le 7 r

odstranjevati mulj in umazan papir ter menjati

filter papir.
TEHNICNI PODATKI: Castrol CMS
Tip naprave PTF 250, PTF 500
. S . - - prevzem odgovornosti za vse, kar je povezano z mazanjem v vasem podjetju
Kapaciteta filtriranja v I/min emulzija - 210 - ve¢letna pogodba z moznostjo delitve dobicka, ki ga podjetje ustvari z uporabo Castrolovih
olje - 150 proizvodov in storitev
Dimenzije 1200x700x600
Teza 75 kg
Pogonska mo¢ 0,18 KW

Krmilna napetost 24V
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